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PRIEKSVARDS

81 rokasgramata ir |oti svariga! Vienmér turét to masina.

Sis rokasgramatas mérkis ir nodroinat Tpasniekus, lietotajus, operatorus, iznomatajus un nomniekus ar drosibas
pasakumiem un darba proceddram, kas ir batiskas droSai un pareizai masinas lietoSanai paredzétajam mérkim.

Ta ka notiek pastavigi produkta uzlabojumi, JLG Industries, Inc. patur tiesibas bez iepriek$&ja pazinojuma veikt
izmainas specifikacijas. Lai uzzinatu jaunako informaciju, sazinieties ar JLG Industries, Inc.
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PRIEKSVARDS

DROSIBAS BRIDINAJUMA SIMBOLI UN DROSIBAS SIGNALVARDI

Iy

Sis ir droibas bridinajuma simbols. Tas bridina jis par potencialu traumas risku.
levérojiet visus turpmakos dro$ibas pazinojumus, lai izvairltos no iespéjamas
traumas vai naves.

A BRIESMAS A UZMANIBU

BRIDINA PAR NENOVERSAMAM UN RISKANTAM BRIDINA PAR POTENCIALI BISTAMU SITUACIJU. JA NO
SITUACIJAM. JA NO SIM SITUACIJAM NEIZVAIRISIETIES, SIS SITUACIJAS NEIZVAIRISIETIES, TA VAR IZRAISIT
TAS IZRAISTS NOPIETNAS TRAUMAS VAI NAVI. STS NELIELU VAI VIDEJU TRAUMU. TA VAR BRIDINAT ARI PAR
INFORMACIJAS PLAKSNITES FONS IR SARKANS. NEDROSAM DARBIBAM. SAI INFORMACIJAS PLAKSNITEI

IR DZELTENS FONS.

A BRIDINAJUMS
PAZINOJUMS

BRIDINA PAR POTENCIALI BISTAMU SITUACIJU. JA NO

SIM SITUACIJAM NEIZVAIRISIETIES, TAS VAR IZRAISIT NORADA UZ INFORMACIJU VAI UZNEMUMA POLITIKU,
NOPIETNAS TRAUMAS VAI NAVI. SAI INFORMACIJAS KAS TIESI VAI NETIESI IR SAISTITA AR PERSONALA
PLAKSNITEI IR ORANZS FONS. DROSIBU VAI TPASUMA AIZSARDZIBU.

b — JLG pacélajs — 3123453



PRIEKSVARDS

A BRIDINAJUMS

S$IM PRODUKTAM JABUT SASKANOTAM AR VISU
ATBILSTOSO DROSIBAS ZINOJUMU PRASIBAM.
SAZINIETIES AR JLG INDUSTRIES, INC. VAI VIETEJO
PILNVAROTO JLG PARSTAVI, LAl SANEMTU
INFORMACIJU PAR DROSIBAS ZINOJUMIEM,

KAS 1ZDOTI SAISTIBA AR $0 PRODUKTU.

PAZINOJUMS

>

JLG INDUSTRIES, INC. NOSUTA AR DROSIBU SAISTITOS
ZINOJUMUS VISIEM STS MASINAS OFICIALO DOKUMENTU
TPASNIEKIEM. SAZINIETIES AR JLG INDUSTRIES, INC., LAI
PARLIECINATOS, KA IERAKSTI PAR PASREIZEJO
TPASNIEKU OFICIALAJOS DOKUMENTOS IR ATJAUNOTI
UN PRECIZI.

PAZINOJUMS

PAR VISIEM NEGADIJUMIEM, KUROS IESAISTITI JLG
PRODUKTI UN KAS IZRAISTJUSI MIESAS BOJAJUMUS,
PERSONALA NAVI, NOPIETNUS PRIVATIPASUMA VAI JLG
PRODUKTA BOJAJUMUS, NEKAVEJOTIES PAZINOJIET
JLG INDUSTRIES, INC.

3123453

Par:

* nelaimes gadijumu
zinojumiem,

+ informaciju par standartu un
noteikumu ievéroSanu,

» produktu droSibas
publikacijam,

* jautdjumiem par Tpasu
produkta lietoSanu,

* informaciju par
pasreizé&jo Tpasnieku,

* jautajumiem attieciba uz
produkta modificéSanu

* jautajumiem, kas saistiti
ar produkta drosibu,

Sazinieties ar:

Produktu droSibas un uzticamibas dienestu
JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza

Hagerstown, MD 21742

ASV

vai ar vietéjo JLG biroju
(Adreses skatit rokasgramatas vaka iekSpusé.)

ASV:
Bezmaksas: 877-JLG-SAFE (877-554-7233)
Arpus ASV:

Talrunis: 240-420-2661
Fakss: 301-745-3713
E-pasts: ProductSafety@JLG.com

— JLG pacélajs — c
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LABOJUMU REGISTRS

Originalais izdevums — 2013. gada 1. Aprilis
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NODALA 1 — DROSIBAS APSVERUMI

NODALA 1. DROSIBAS APSVERUMI
1.1 VISPARIGA INFORMACIJA 1.2 PIRMS EKSPLUATACIJAS

Saja nodala aprakstiti ma&inas pareizas un dro$as eksplua- Operatora apmécha un zinaganas
tacijas un tehniskas apkopes nosacijumi. Lai masinu lietotu

pareizi, izmantojot $o rokasgramatu, obligati jaizstrada + Pirms masinas ekspluatacijas izlasit un saprast $o
ikdienas grafiks. Izmantojot $aja rokasgramata un servisa rokasgramatu.

un tehniskas apkopes rokasgramata sniegto informaciju,
kvalificétai personai jaizstrada ar1 tehnisko apkopju prog-
ramma, kas jaievéro, lai masinas ekspluatacija batu drosa.

Masinas Tpasnieks/lietotajs/operators/iznomatajs/nomnieks
nedrikst masinu ekspluatét, kamér nav izlastta 81
rokasgramata, ka art nav pabeigta apmaciba un masinas
vadiSanas prakse pieredzé&juSa un kvalificéta specialista
uzraudziba.

Ja rodas jautajumi par droStbu, apmacibu, apskati, tehnisko
apkopi, izmantoSanu un ekspluataciju, l0dzu, sazinieties ar
JLG Industries, Inc. (JLG).

* Masinu nevajag ekspluatét, pirms pilnvarotas personas ir

A BRIDINAJUMS pabeigusas apmacibas.

JA NETIEK IEVEROTI SAJA ROKASGRAMATA SNIEGTIE * Masinu var vadtt tikai pilnvarots un kvalificéts personals.

pRQéTBAS AP§VERUMI, VAR RASTIES MASINAS UN * lzlasiet, izprotiet un ievérojiet visus BRIESMU,

IPASUMA BOJAJUMI, PERSONISKAS TRAUMAS VAI BRIDINAJUMA un UZMANIBAS pazinojumus un

IESTATIES NAVE. lietoSanas instrukcijas, kas ir uz masinas un Saja
rokasgramata.

3123453 — JLG pacélajs — 1-1



NODALA 1 — DROSIBAS APSVERUMI

* Izmantojiet masinu atbilstoSi paredzéta pielietojuma
klastam, ko noteicis JLG.

* Visam darba personalam ir japarzina avarijas vadibas
ierices un masinas lietoSana avarijas situacija, ka rakstits
$aja rokasgramata.

» Izlasiet, izprotiet un ievérojiet visus darba devéja, vietéjos
un valdibas noteikumus, kas attiecas uz masinas
ekspluataciju.

Darba vietas apskate

» Pirms masinas ekspluatacijas operatoram javeic droSibas
pasakumi, lai izvairttos no bistamibas darba zona.

* Nelietojiet un nepaceliet platformu uz kravas
automasinam, piekabém, dzelzcela vagoniem, peldoSiem
kugiem vai cita aprikojuma, ja vien $adu izmanto$anu nav
rakstiski apstiprinajis JLG.

* Nestradajiet ar masinu bistama vidé, ja vien $adu masinas
izmantoSanu nav apstiprinajis JLG.

* Parliecinieties, ka zeme atbilst apstakliem, kas spgj
noturét maksimalo slodzi, kada paradita uz masina
novietotajam plaksnitém.

— JLG pacélajs —

Masinas apskate

+ Pirms masinas ekspluatacijas veiciet apskates un
funkcionalas parbaudes. Sikaku informaciju skatiet 8Ts
rokasgramatas 2. nodala.

« So masinu nedarbiniet, ITdz tai ir veikts serviss un tehniska
apkope atbilstoSi prastbam, kas noteiktas servisa un
tehniskas apkopes rokasgramata.

+ Parliecinieties, ka kajas vadibas slédzis un visas paréjas
dro$ibas ierices darbojas pareizi. So iekartu modificé$ana
ir droStbas parkapums.

A BRIDINAJUMS

AUGSTUMA VEICAMO DARBU PLATFORMU DRIKST
MODIFICET VAI MAINIT TIKAI AR RAZOTAJA RAKSTISKU
ATLAUJU.

* Nelietojiet nevienu masinu, uz kuras trakst vai nav
salasami droSibas vai instrukciju plakati vai plaksnites.

* Novérsiet gruvesu uzkrajumus uz platformas gridas.
Noveérsiet dublu, ellas, smérvielu un citu slidenu vielu
uzkraSanos no apaviem uz platformas gridas.
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NODALA 1 — DROSIBAS APSVERUMI

1.3

EKSPLUATACIJA

Vispariga informacija

3123453

Neizmantojiet masinu nekddam citam noldkam ka tikai
personala, instrumentu un aprikojuma pozicionéSanai.

Nekada gadijuma nedarbiniet masinu, kas nedarbojas
pareizi. Ja rodas darbibas traucéjumi, izslédziet masinu.

Nekad neslédziet vadibas slédzi vai sviru cauri neitralajai
pozicijai uz pretéjo poziciju. Pirms parvietojat slédzi uz
nakamo funkciju, vienmér ievietojiet to neitralaja pozicija
un apturiet masinu. Rikojoties ar vadibas iericém,
izmantojiet Ienu un vienmérigu spiedienu.

Hidrauliskos cilindrus nekad nedrikst atstat pilntba
izbidttus vai pilntba ievilktus pirms masinas izslégSanas
vai uz ilgaku laiku.

Nelaujiet personalam lietot masinu no zemes, ja platforma
atrodas darbinieki, iznemot avarijas situacijas.

Neturiet materialus tiesi uz platformas margam. Par
apstiprinatiem materialu parvietoSanas papilddetalam
sazinieties JLG.

Ja uz platformas atrodas divas vai vairakas personas,
operators ir atbildigs par visam masinas darbtbam.
Vienmér parbaudiet, vai piedzinas instrumenti ir pareizi
saklauti un nav atstati karajoties aukla aiz platformas
darba zonas.

» Materiali vai instrumenti, kas sniedzas arpus platformas,
ir aizliegti, ja vien tos nav apstiprinajis JLG.

» Braucot, izlici vienmér novietojiet par aizmuguréjo asi
brauk$anas virziena. Atceréties, ja izlice ir virs priek$éjas
ass, stiréSanas un kustibas funkcijas bls atpakalgaita.

« Jamasina ir iestrégusi vai izslégusies, neméginiet to atgat
ar stum$anu, vilk§anu vai izmantojot izlices funkcijas.
Pavelciet iekartu tikai no stiprindjumu mucinam uz Sasijas.

* Nenovietojiet izlici vai platformu pret jebkada veida
struktdru, lai nostiprinatu platformu vai atbalstitu struktaru.

+ Pirms masinu atstat, fiksgjiet izlici uzglabasanas pozicija
un izslédziet visa veida baroSanu.

PaklupsSanas un nokrisanas risks

Darba laika platforma esoSajiem cilvékiem janodroSinas ar

visu kermeni aptveros$u uzkabi ar virvi, kas piestiprinata pie
autorizéta virves enkurpunkta. Katram virves enkurpunktam
piestipriniet tikai vienu (1) virvi.

T
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NODALA 1 — DROSIBAS APSVERUMI

» Pirms maSinas ekspluatacijas parliecinieties, ka visi varti ir » lekapjot un izkapjot no platformas, rikojieties Tpasi
aizverti un nostiprinati atbilstosa pozicija. uzmanigi. Parliecinieties, ka izlice ir pilniba nolaista.
Pie iebrauk$anas/izbrauk$anas var bt nepiecieSams
platformu izvirzit, lai to novietotu tuvak pie zemes. lekapjot
un izkapjot no platformas, pavérsiet seju pret masinu,
saglab3jiet “trispunktu kontaktu” ar masinu, izmantojot
abas rokas un vienu kaju vai abas kajas un vienu roku.

ElektroSoka risks

+ ST masina nav izol&ta un nav aizsargata pret saskari ar
‘ elektrisko stravu vai tas tuvuma.

» Jebkuros apstaklos drosi novietojiet abas kajas uz
platformas gridas. Nekad nelietojiet kapnes, kastes, w
pakapienus, délus vai lldzigus objektus uz platformas,
lai uzlabotu aizsniedzamibu.

* Nekad neizmantojiet izlici, lai iekaptu platforma vai izkaptu
no tas.

1-4 — JLG pacélgjs — 3123453



NODALA 1 — DROSIBAS APSVERUMI

Tabula 1-1. Minimalas pieejas attalumi (MAD)

Sbriequma diapazons MINIMALAS PIEEJAS
P ?:tar féiE) ATTALUMS
P metri (pédas)
No 0 idz 50 KV 3(10)
Virs 50 kV un [Tdz 200 kV 5(15)
Virs 200 kV un I1dz 350 kV 6(20)
Virs 350 kV un I1dz 500 kV 8(25)
Virs 500 kV un lidz 750 kV 11(35)
Virs 750 kV un Itdz 1000 kV 14 (45)
PIEZIME: ST prasiba jaievéro, iznemot gadijumus, kad
darba devéja, vietéjie vai valdibas noteiktie
» Uzturieties dro$a attdluma no elektroparvades linijam, noteikumi ir stingraki.
aparatiem vai jebkadam elektrizétam (atklatam vai
izolétam) detalam atbilstoSi minimalas pieejas attalumam + Uzturiet attalumu vismaz 3 m (10 ft) starp jebkuru masginas
(MAD) tab. 1-1. detalu un taja esodajiem cilvékiem, vinu darbarikiem un

izmantoto aprikojumu no jebkuras elektroparvades Inijas vai
aparata, kura ir Itdz 50 000 voltu liels spriegums. Katriem
30 000 voltiem vai mazak nepiecieSama viena papildu péda.

* Nemiet véra masinas kustibu un elektrolniju SGposanos.
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* Minimalas pieejas attalumu var samazinat, ja saskares Apgééanés risks
novérsanai ir uzstaditas izoléjoSas barjeras un tas atbilst
aizsargajamo ITniju spriegumam. Sis barjeras nav masinas + Lietotajam pirms braukSanas jaiepazist braucama virsma.
dalas (un nav tai pievienotas). Minimalas pieejas attalums Parvietojoties, neparsniedziet pielaujamo sansveri un
jasamagzina Iidz attalumam, kas atbilst paredzétajam parkari.
izolgjoSo barjeru darba attalumam. So mérjjumu nosaka ®

kvalificéts specialists, ievérojot darba devéja, pasvaldibas
vai valdibas prasibas pret darbu elektrisko iekartu tuvuma.

A BRIESMAS ~

NEVEICIET MASINAS VAl PERSONALA MANEVRUS
AIZLIEGTAJA ZONA (MAD). JA NEESAT PILNIGI
PARLIECINATI, PIENEMIET, KA VISAS ELEKTRISKAS
DETALAS UN VADI IR ELEKTRIZETI.

1-6 — JLG pacélgjs — 3123453
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* Neceliet platformu un neparvietojieties ar paceltu + Jaizlices montaza vai platforma ir stavokli, ka viens vai
platformu, atrodoties uz slipas, nelidzenas vai mikstas vairaki riteni ir pacelti no zemes, tad pirms méginajumiem
virsmas. stabilizét masinu no tas ir janoce] visi taja esoSie cilvéki.

Lai nostabilizétu masinu, izmantojiet celtnus, autokravejus

* Pirms uzbrauk$anas uz gridam, tiltiem, kravas . L o
vai citu piemeérotu aprikojumu.

automasinam un citdm virsmam parbaudiet virsmu

pielaujamo kravnesibu. Saspie$anas un sadursmes risks

» Nekad neparsniedziet maksimalo platformas celtspéju. i L L
Vienmérigi izvietojiet kravu uz platformas gridas. * Visam darba un uz zemes esoSajam personalam ir javalka

. . . galvas aizsarglidzekli.
» Neceliet platformu vai nebrauciet ar to pacelta stavoklr,

ja vien magina nav uz cietas, lidzenas un gludas virsmas. » Pace|ot vai nolaizot platformu, ka art braucot, parbaudiet
. . o o darba zonas attalumu virs, uz sdniem un uz leju no
* Turiet maSinas Sasiju vismaz 0,6 m (2 ft) attdluma no platformas.

caurumiem, izcilniem, pékSniem kritumiem, SkérSliem,
gruvesiem, sléptiem caurumiem un citiem potencialiem
draudu faktoriem uz gridas/virsmas.

» Arizlices palidzibu nestumiet vai nevelciet nevienu
objektu.

* Nekad neméginiet izmantot masinu ka celtni. Nepiesieniet
masinu ne pie kadas blakus esos$as struktiras.

* Nestradajiet ar masinu, ja v&ja atrums parsniedz 12,5 m/s
(28 mph). Skatit tab. 1-2, Boforta skala (tikai uzzinai).

* Nepalieliniet platformas virsmas laukumu vai kravu. Véjam |
paklauta laukuma palielindSana samazinas stabilitati.
+ Darba laika raugieties, lai visas kermena dalas atrastos

* Nepalieliniet platformas izméru ar neatlautiem gridas o =
iekSpus platformas margam.

paplasinajumiem vai paligiericeém.
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Ja platforma atrodas $kérs|u tuvuma, lietojiet izlices
funkcijas, nevis kustibas funkciju.

Braucot pa vietam, kur ir traucéta redzamiba, vienmeér
lieciet kadam cilvekam veérot apkartni.

Kustibas vai groziSanas laika personalam, kas ma$inu
neapkalpo, ir jaatrodas vismaz 1,8 m (6 ft) attdluma no
masinas.

lerobezojiet brauksanas atrumu atbilstoSi zemes virsmas,
apdzivotibas, redzamibas, nogaze, personala atraSanas
vietas un citiem faktoriem, kas var radit sadursmi vai
traumas personalam.

legaumeéjiet bremzeésanas cela garumu visos iesp&jamajos
kustibas atrumos. Virzoties ar lielu parnesumu, pirms
apstasanas parslédziet uz mazaku parnesumu.

Pa slipumu drikst parvietoties tikai ar mazu parnesumu.

Neparvietojieties ar lielu parnesumu ierobeZotas
vai slégtas vietas vai atpakalgaita.

Vienmér 1pasi rlpigi raugieties, lai nenotiktu Skérs|u
saskare vai to iedarbiba uz vadibas iericém un platforma
esoSajam personam.

Parliecinieties, vai citu pacélajmasinu un gridas limena
masinu operatori ir informéti par augstuma veicamo darbu
uz platformas. Atvienojiet baroSanu celamkraniem.

— JLG pacélajs —

1.4

Bridiniet personalu, ka ir aizliegts stradat, stavét un staigat
zem paceltas izlices vai platformas. Ja nepiecieSams,
novietojiet uz gridas noZzogojumu.

VILKSANA, PACELSANA UN
TRANSPORTESANA

Nekad nepielaujiet personala atraSanos platforma
masinas vilk§anas, pacelSanas vai transportéSanas laika.

So masinu nedrikst vilkt, iznemot arkartas gadijumus,
darbibas traucéjumus, baroSanas zudumus vai
izkrauSanu/iekrausanu. Par arkartas vilkSanas
proceddram skatit §1s rokasgramatas nodala Riciba
avarijas gadijuma.

Pirms vilkt, pacelt vai transportét, nodroSiniet, ka izlice ir
fikséta uzglabasanas pozicija un grieSanas agregats ir
blokéts. Platforma nedrikst bat nekadu darbariku.

Pie pacelSanas, masSinu drikst pacelt tikai pie noraditajam
vietam uz tas. MaSinu drikst celt tikai ar atbilstoSas
celtspéjas aprikojumu.

Par cel$anas informaciju skatit §Ts rokasgramatas
Masinas ekspluatacijas nodala.
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1.5 PAPILDU R|SK|/DRO§TBA + Masina nedrikst uzpildit degvielu, ja dzingjs darbojas.
C - = N . » Akumulatora Skidrums ir |oti korozivs. Jebkuros apstak|os
* Nelietojiet madinu kad pamatu metinaSanas darbiem. AR . = o
izvairieties no 81 Skidruma saskares ar adu un drébém.
* Veicot metinasanas vai metala griesanas darbus, ir - Akumulatoru drikst ladat tikai labi védinama vieta.

jaievéro piesardziba, lai aizsargatu Sasiju no tieSas tas
paklauSanas metinaSanas un metala grieSanas
dzirkstelém.
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PAZINOJUMS

NESTRADAJIET AR MASINU, JA VEJA ATRUMS
PARSNIEDZ 12,5 M/S (28 MPH).

Tabula 1-2. Boforta skala (tikai uzzinai)

Véja atrums
Bofc_)r_ta Apraksts Apstakli uz zemes
skaitlis | mph mls

0 0 0-0,2 Mierigs Mierigs. Dimaka celas vertikali.

1 1-3 0,3-1,5 |Viegls gaiss Dumaka redzama véja kustiba.

2 4-7 1,6-3,3 |Vieglapusma Véjs jutams uz atkailinatas adas. Lapas ¢aukst.

3 8-12 3,4-5,4 |Maijapisma Lapas un zarini ir pastaviga kustiba.

4 13-18 | 5,5-7,9 |Mérenapusma Putekliun nomesti papiritiek uzrauti gaisa. Zarinisak
kustéties.

5 19-24 | 8,0-10,7 |Svaigapisma Mazaki koki $upojas.

6 25-31 | 10,8-13,8 |Spécigaplisma Lieli zari kustas. Parvados virs galvas dzirdama
svilpojoSa skana. Nav iespéjams izmantot
lietussargu.

7 32-38 | 13,9-17,1 |Gandrizvétra/ Visi koki kustas. Ejot, grati noturéties pret véju.

meérena vétra

8 39-46 | 17,2-20,7 |Vétrassakums No kokiem nolauzti zari. MaSinam norauta apdare uz
cela.

9 47-54 | 20,8-24,4 |SpécigaVvétra Viegli bojajumi ékam.

— JLG pacélajs —
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NODALA 2. LIETOTAJA PIENAKUMI, MASINAS SAGATAVOSANA
UN APSKATE

PERSONALA APMACIBA

Augstuma darbu platforma ir personala parvietoSanas
iekarta; tapéc to drikst vadit un apkalpot tikai apmacits
personals.

So mas&inu nedrikst vadit personas, kas atrodas narkotisko
vielu vai alkohola reibuma3, ka arT personas, kuram médz bt
Iekmes, reiboni vai fiziskas kontroles zudums.

Operatora apmaciba

Operatora apmacibai jaietver:

1. platformas un zemes vadibas iericu, avarijas vadibas
ieriCu un drosibas sistému lietoSana un ierobezojumi;

2. vadibas uzlimes, instrukcijas un bridindjumi uz masinas;

3. darba devéja noteikumi un valdibas noteikumi;

4. sertificétas pretnokriSanas aizsardzibas ierices
lietoSana;

5. pietiekami daudz zinasanu par masinas mehanisko
darbibu, lai pazitu esoSus vai potencialus masinas
darbibas traucéjumus;

3123453

6.

8.

drosako veidu, ka ar masinu stradat vietas, kur
augstuma ir traucéjosi objekti, tiek izmantots cits kustiba
eso8s aprikojums, ka arT ir Skérsli, ieplakas, caurumi un
krasi padzilinajumi;

iespéjas, ka izvairities no neaizsargatu elektrisko
vaditaju raditas bistamibas;

specifiskas darba prasibas vai masinas izmantoSana.

Apmacibas parraudziba

Apmaciba javeic kvalificétas personas parraudziba atklata
vieta, kas ir briva no 8kérsliem, un jaturpina, "dz apmacamais
ir attistijis spéju drosSi kontrolét un lietot masinu.

Operatora atbildiba

Operatoram jazina, ka vinam/vinai ir pienakums un pilnvaras
izslégt masinu, ja rodas darbibas traucéjumi vai citi nedrosi
apstakli, kas saistiti ar masinu vai darba vietu.

— JLG pacélajs —
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2.2

2-2

Sagatavosana, apskate un tehniska
apkope

Turpmak sniegtaja tabula uzskaititas JLG Industries, Inc.
pieprasitas masinas periodiskas apskates un apkopes.
Vairak par prasibam, kas izvirzitas augstuma veicamo darbu
platformam, skatiet vietéjos noteikumos. Apskates un
tehniskas apkopes atbilstoSi nepiecieSamibai ir javeic biezak,
ja masinu ekspluaté bargos vai nelabvéligos vides apstaklos,
ja masinu lieto biezak vai, ja to lieto |oti intensivi.

— JLG pacélajs —

PAZINOJUMS

PAR RAZOTAJA KVALIFICETU APKOPES TEHNIKI JLG
INDUSTRIES, INC. UZSKATA PERSONU, KURA IR
VEIKSMIGI PABEIGUSI JLG TEHNISKAS APKOPES
APMACIBAS SKOLU PAR NOTEIKTU JLG PRODUKTA
MODELI.
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Tabula 2—-1. Apskates un tehniskas apkopes tabula

- L Primara Apkalposanas
Tips Biezums atbildiba kvalifikacija Atsauce
Parbaude pirms Katru dienu pirms lietoSanas vai Lietotajs vai Lietotajs vai Operatora un dros$ibas
startéSanas pie katras operatora mainas. operators operators rokasgramata
Pirmspiegades Pirms katras pardo$anas, iznomasanas | Ipasnieks, izplatitajs | Kvalificéts JLG Servisa un tehniskas
parbaude (sk. piezimi) | vaipiegades iziréSanai. vailietotajs mehanikis apkopes rokasgramata
un atbilsto$a JLG
apskates veidlapa
Bieza apskate Pé&c 3 darba ménesiem vai 150 stundam, |Tpasnieks, izplatitajs | Kvalificéts JLG Servisa un tehniskas
(sk. piezimi) atbilstoSi tam, kas pienak pirmais; vai vai lietotajs mehanikis apkopes rokasgramata
janetiek lietota ilgak par 3 ménesiem, vai un atbilsto$a JLG
tiek nopirkta lietota. apskates veidlapa
Ikgadéja masinas Katru gadu, ne vélak ka 13 meénesus péc | Ipasnieks, izplatitajs | Rapnica Servisa untehniskas
apskate iepriek$éjas apskates. vai lietotajs kvalificéts apkopes rokasgramata
(sk. piezimi) apkopes tehnikis | unatbilsto$a JLG
(ieteicams) apskates veidlapa
Profilaktiska apkope Servisa un tehniskas apkopes Tpasnieks, izplatitajs | Kvalificéts JLG Servisa un tehniskas
rokasgramata noraditajos intervalos. vai lietotajs mehanikis apkopes rokasgramata
PIEZIME: Apskates veidlapas sanemamas no JLG. Apskates veik$anai izmantojiet servisa un tehniskas apkopes rokasgramatu.

3123453 — JLG pacélajs — 2-3



NODALA 2 — LIETOTAJA PIENAKUMI, MASINAS SAGATAVOSANA UN APSKATE

Parbaude pirms startésanas

PirmspalaiSanas apskaté jaietver $adas darbibas:

1. Tirigums — parbaudiet visas virsmas, vai tajas nav
stices (nenoplist ella, degviela vai akumulatora
Skidrums) vai sveskermeni. Par sicém zinot atbilstoSam

tehniskas apkopes personalam.

2. Struktiira — parbaudit, vai masinas struktdra nav
iespiedumu, bojajumu, plaisu metinatos savienojumos

vai pamatmetala un citu defektu.

L

Plaisas pamatmetala

3. Informacijas plaksnites un plakati — parbaudiet visas
zimes, vai tas ir tiras un salasamas. Parbaudiet, vai
netrikst kada informacijas plaksnite un transporta
bistamibas zime. NodroSiniet, lai visas nesalasamas
informacijas plaksnites un transporta bistamibas zimes

tiktu notiritas vai nomainitas.

2-4

Plaisas metinatos savienojumos

4,

10.

Ekspluatacijas un drosibas rokasgramatas —
nodroSiniet, lai operatora un droSibas rokasgramatas,
AEM droSibas rokasgramatas (tikai ANSI tirdzniecibas
vietas) un ANSI atbildibas rokasgramata (tikai ANSI
tirdzniecibas vietas) kopijas tiktu glabatas no Gdens
drosa vieta.

“Apgaitas” apskate — skatit att. 2-3. un att. 2-4.
Akumulators — uzladégjiet, ja nepiecieSams.

Degviela (ar iek§dedzes dzingjiem piedzenamas
masinas) — nepiecieSamibas gadijuma pievienojiet
pareiza tipa degvielu.

Dzinéja ellas padeve — dzing&ja ellas ITmenim jabat pie
dziluma méritaja atzimes "Pilns”, un iepildes atverei
jabat nostiprinatai.

Hidrauliska e]la — parbaudiet hidrauliskas ellas Iimeni.
Papildiniet hidraulisko ellu, ja nepiecieSams.

Papilddetalas/paligierices — informacijai par konkrétu
apskati, ekspluataciju un tehniskas apkopes instrukcijam
skatiet katras masina uzstaditas paligierices vai
papilddetalas operatora un droSibas rokasgramatu.
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11. Funkciju parbaude — kad “Apgaitas” apskate ir pabeig-

ta, parbaudiet funkcijas visam sistémam vieta, kas ir
briva no gaisa un zemes Iimena $kérsliem. Informaciju
par konkrétakiem noradijumiem skatit 4. nodala.

A BRIDINAJUMS

JA MASINA NEDARBOJAS PAREIZI, NEKAVEJOTIES TO
IZSLEDZIET! PAR PROBLEMU JAPAZINO ATBILSTOSAM
TEHNISKAS APKOPES PERSONALAM. NELIETOJIET

MASINU, LIDZ TA NAV ATZITA PAR LIETOSANAI DROSU.

FUNKCIJU PARBAUDE
Veiciet funkciju parbaudi $adi:
1. No apaksgja vadibas panela brid1, kad platforma nav
kravas:
a. Parbaudiet, vai visi aizsargi, kas aizsarga slédzu
blokétajus, atrodas vieta.

b. lzméginiet visas funkcijas un parbaudiet visus
izlices ierobezojoSos slédzus, ja izlices apakséja
dala ir pacelta vai izlices galvena dala atrodas virs

horizontala stavokla, kustibas atrums japarslédz uz

Slades reZimu.

c. Parbaudiet papildu baroSanu (manualas nolaiSanas

funkcija).

3123453
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d.

Parbaudiet, vai nospiezot avarijas apstaSanas pogu,
tiek blokétas visas masinas funkcijas.
Parliecinieties, ka visas izlices funkcijas apstajas,
kad funkcijas palaiSanas slédzis ir atlaists.

No platformas vadibas panela:

a.

Parbaudiet, vai vadibas panelis ir cieSi nostiprinats
pareiza vieta.

Parbaudiet, vai visi aizsargi, kas aizsarga slédzu
blokétajus, atrodas vieta.

Izméginiet visas funkcijas un parbaudiet visus iero-
beZojoSos un automatiskas izslégSanas slédzus.
Parbaudiet, vai nospiezot avarijas apstaSanas pogu,
tiek blokétas visas masinas funkcijas.
Parliecinieties, ka visas masinas funkcijas apstajas,
kad kajas vadibas slédzis tiek atlaists.

Platformai atrodoties transportéSanas (piekrauta)
stavoklr:

a.

Uzbrauciet masinu uz slipuma, kas neparsniedz
nominalo parkari, un apstajieties, lai parbauditu,
vai bremzes notur masinu vieta.

Parbaudiet, vai sagazuma indikatora gaisma
iedegas, lai nodroSinatu pareizu darbibu.
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Attéls 2-1. Pamata nomenklatira — 1. no 2 lapam

2-6 — JLG pacélajs —
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Priekdéjo ritenu piedzina/staréSana
Aizmuguréjo ritenu piedzina
Masta pacel$anas cilindrs
Apaks$égjais vertikalais posms
Galvenais pacel$anascilindrs
Izlices galvend posma montaza
BaroSanas josla

Limenosanas cilindrs

Stréles cilindrs

10. Platforma

11. Platformas konsole

12. Stréle

13. Izlices kustiga sekcija

14. |1zlices pamata sekcija

15. Galvenais cilindrs

16. Izlices masts

17. GrieSanas agregats

18. Ramis

©CONOORWON =

Attéls 2-2. Pamata nomenklatira — 2. no 2 lapam
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VISPARIGA INFORMACIJA

Saciet “Apgaitas apskati” ar objektu Nr. 1, ka noradits shé-
ma. Turpiniet virzities uz labo pusi (pretéji pulkstenraditaju
kustibas virzienam, skatoties no augs$as), katram objektam
parbaudot nosacijumus, kas minéti turpmakaja parbaudes

saraksta.
A BRIDINAJUMS

LAI IZVAIRITOS NO IESPEJAMAM TRAUMAM,

PARLIECINIETIES, KA BAROSANA MASINA IR IZSLEGTA.

NESTRADAJIET AR MASINU, LIDZ VISI DARBIBAS
TRAUCEJUMI IR NOVERSTI.

PIEZIME PAR APSKATI: Katram objektam lidzas citiem
minétajiem kritérijiem papildus parliecinieties, vai ir visas
detalas, vai tas nav valigas, vai Sie objekti ir droSi
nostiprinati un vai nav redzamu bojgjumu, noplides vai
parak liels nodilums.

1. Platformas montaza un varti — kajas vadibas slédzis

darbojas pareizi, nav parveidots, deaktivizéts vai
blokéts. Vartu fiksators, aizturis un enges ir darba
stavoklr.

Platformas un apakséjas vadibas konsoles —
slédzT un sviras atgriezti neitralad stavokli, informacijas
plaksnites/transporta bistamibas zimes ir nostiprinatas
un salasamas, kontroles atzimes salasamas.

Visi hidrauliskie cilindri — redzamu bojajumu nav,
Sarnira tapas un hidrauliskas $Jaukas nav bojatas,
noplddes nav.

I1zlices sekcijas/vertikalie posmil/grieSanas
agregats — sk. piezimi par apskati.

Izlices ierobezojosie slédzi — slédzi darbojas pareizi.
Kustibas motors, bremze un rumba — nekas
neliecina par nopladi.

Ritenu/riepu montaza - pareizi nostiprinatas, nav
iztrlkstoSu stiprindjumu uzgrieznu. Apskatit nodilumu
protektoriem, griezumus, parravumus vai citus
defektus. Apskatiet, vai riteni nav bojati un ieriséjusi.

Parsega montaza — sk. piezimi par apskati.

Attéls 2-4. Ikdienas apgaitas apskate — 2. no 3 lapam
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2-10

10.

1.

Stures sviras gali un staréSanas varpstas — 12.
sk. piezimes par apskati. 13

GrieSanas aparata gultnis — lieciba par pareizu
elloSanu. Starp gultni un masinu nav nekadu valigu

skravju vai dalu. 14.

. . s = 15.
Grozisanas motors un gliemeza parnesums —
lieciba par pareizu elloSanu, bojajumi nav atrasti. 16.

Hidrauliskais paligsiiknis — sk. piezimes par apskati.

Galvenais hidrauliskais siiknis — sk. piezimes par
apskati.

Platformas rotators — sk. piezimi par apskati.
Degvielas suknis — sk. piezimes par apskati.

Hidrauliskais rezervuars — sk. piezimes par apskati.

Attéls 2-5. Ikdienas apgaitas apskate — 3. no 3 lapam

— JLG pacélajs —
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2.3 KUSTIGAS ASS BLOKESANAS

TESTS (JA IEKLAUTS APRIKOJUMA)

PAZINOJUMS

BLOKESANAS TESTS JAVEIC KATRU CETURKSNI UN
KATRU REIZI, KAD TIEK MAINITA KADA SISTEMAS
SASTAVDALA, VAI JA IR AIZDOMAS PAR SISTEMAS
NEPAREIZU DARBIBU.

PIEZIME: Pirms sakt blokésanas testu, nodro$iniet, ka izlice

ir pilniba savérsta un nocentréta starp velkoSajiem
riteniem.

Novietojiet 15,2 cm (6 in) augstu bloku ar rampas

ledarbiniet dzingju no platformas vadibas bloka.

lelieciet kustibas vadibas slédzi uz priekSu pozicija un
uzmanigi uzbrauciet masinu uz rampas paaugstinajuma,
[Tdz kreisais priek&&jais ritenis ir bloka virspusé.

Uzmanigi aktivizéjiet groziSanas vadibas sviru un
novietojiet izlici labaja pusé virs masinas.

5.

10.

— JLG pacélajs —

Kad izlice ir labaja pusé virs masinas, parslédziet
kustibas vadibas sviru atpakalgaitd un nobrauciet
masinu no bloka un rampas.

NepiecieSams, lai paligdarbinieks parbauda, lai redzétu,
vai kreisais priek$é€jais vai labais aizmuguréjais ritenis
paliek paceltd no zemes stavokir.

Uzmanigi aktivizéjiet groziSanas vadibas sviru un
atgrieziet izlici fikséta stavoklt (centréta starp
velkoSajiem riteniem). Kad izlice sasniedz fiksétu centra
poziciju, blok&josie cilindri atbrivojas un ritenis var
balstities uz zemes, un, lai atlaistu cilindrus, var bt
nepiecieSams aktivizét kustibas funkciju.

Novietojiet 15,2 cm (6 in) augsto bloku ar rampas

lelieciet kustibas vadibas sviru uz priek8u pozicija un
uzmanigi uzbrauciet masinu uz rampas paaugstinajuma,
[T1dz labais priek$€jais ritenis ir bloka virspusé.

Kad izlice ir kreisaja pusé virs masinas, parslédziet
kustibas vadibas sviru atpakalgaita un nobrauciet
masinu no bloka un rampas.
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NODALA 2 — LIETOTAJA PIENAKUMI, MASINAS SAGATAVOSANA UN APSKATE

11. NepiecieSams, lai paligdarbinieks parbauda, lai redzétu, 13. Ja blokéjosie cilindri nedarbojas pareizi, pirms jebkadas
vai labais priek$€jais vai kreisais aizmuguréjais ritenis turpmakas darbibas kvalificétam personalam janovéers
paliek pacelta no zemes stavoklr. darbibas traucéjumi.

12. Uzmanigi aktivizgéjiet groziSanas vadibas sviru un
atgrieziet izlici fikséta stavoklt (centréta starp
velkoSajiem riteniem). Kad izlice sasniedz fiksétu centra
poziciju, bloké&josSie cilindri atbrivojas un ritenis var
balstities uz zemes, un, lai atlaistu cilindrus, var bat
nepiecieSams aktivizét kustibas funkciju.
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NODALA 3 — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

NODALA 3. MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

VISPARIGA INFORMACIJA

PAZINOJUMS

RAZOTAJAM NAV TIESAS KONTROLES PAR MASINAS
IZMANTOSANU UN EKSPLUATACIJU. LIETOTAJS UN
OPERATORS IR ATBILDIGI PAR ATBILSTIBU PAREIZIEM
DROSIBAS APSVERUMIEM.

3.1

8aja nodala sniegta visa informacija, kas nepiecie$ama, lai
izprastu vadibas ieri¢u funkcijas.

3.2 VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

PIEZIME: Visam masinam ir vadibas paneli, uz kuriem ar
simboliem noraditas vadibas funkcijas. ANSI standarta
masinam Sos simbolus un attiecigas funkcijas skatieties
informacijas plaksnité, kas atrodas uz vadibas bloka
aizsarga vadibas bloka priekSa vai lidzas apakséjam
vadibas iericém.

3123453
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PIEZIME: Uz indikatoru paneljiem izmantoti dazadas formas
simboli, kas bridina operatoru par dazadiem
iespéjamajiem darba situaciju veidiem. So simbolu
nozime ir izskaidrota turpingjuma.

Norada potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek
novérsta, var izraisit nopietnas traumas vai navi.
Sis indikators ir sarkans.

Norada nenormalu darba stavokli, kas, ja netiek
novérsts, var radit ma$inas darbibas partraukumu
vai bojajumus. Sis indikators ir dzeltens.

Norada svarigu informaciju par darba stavokli, t.i.,

par procediiram, kas bitiskas drosam darbam. Sis
indikators ir zal$, iznemot celtspéjas indikatoru, kas
ir zal$ vai dzeltens atkariba no platformas pozicijas.

B>



NODALA 3 — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

A BRIDINAJUMS

LAI IZVAIRITOS NO NOPIETNAS TRAUMAS, NEIZMANTO-
JIET MASINU, JA KADA VADIBAS SVIRA VAI TUMBLER-
SLEDZIS, KAS KONTROLE PLATFORMAS KUSTIBU, PEC
ATLAISANAS NEATGRIEZAS IZSLEGTA POZICIJA.

Apakséjais vadibas bloks

PIEZIME: Funkcijas iespéjosanas slédzis
J" jatur nospiests, lai darbinatu izvirzisanas,
groziSanas, masta celSanas, galvena posma
celSanas, stréles celsanas, platformas limenoSanas
prioritates un platformas grieSanas funkcijas.

A BRIDINAJUMS

NESTRADAJIET NO APAKSEJA VADIBAS BLOKA,
JA PLATFORMA IR PERSONALS, IZNEMOT AVARIJAS
SITUACIJAS.

VISAS IESPEJAMAS PIRMSEKSPLUATACIJAS
PARBAUDES UN APSKATES VEICIET NO APAKSEJA
VADIBAS BLOKA.

3-2 — JLG pacélajs —

1. Platformas grieSana

Platformas grieSanu vada ar trispoziciju

slédzi.
A BRIDINAJUMS

LAI PLATFORMU NEDAUDZ IZLIDZINATU, LIETOJIET TIKAI
PLATFORMAS LIMENOSANAS FUNKCIJU. NEPAREIZA
LIETOSANA VAR IZRAISIT KRAVAS/CILVEKU SASVER-
SANOS VAI KRISANU. JA TAS NETIEK IEVEROTS, VAR
TIKT IZRAISITA NAVE VAI NOPIETNAS TRAUMAS.

2. Platformas lTmenosana

Ar trispoziciju slédzi operators var
noregulét automatisko paslimeno3anas
sistému. So slédzi izmanto, lai
platformas ITmeni noregulétu pie
uzbrauk$anas/nobraukS$anas pa
slipumu.

3. Stréles pacéljjs (ja ieklauts aprikojuma)

Sis slédzis nodro$ina stréles pacel$anu
un nolaiSanu.
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Platformas grieSana

Platformas lTmenosana

Stréles pacélajs

Dzinéja iedarbinasana/papildu
baroSanal/funkcijas iesp&joSana
BaroSanas/avarijas apstasSanas
Platformas/apak$éjas vadibas izvéle
Stundu skaititajs

GroziSana

. Izlices masta pacélajs

10. Izlices galvena posma pacélajs
11. lzvirziSanas ierice

12. Indikatoru panelis

Pobd~

© NGO

-

Attéls 3-1. Apakséjas vadibas bloks
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4. Dzingja iedarbinaSana/papildu barosana/funkcijas
iespéjosana

Lai dzingju iedarbinatu, slédzis jatur “UZ 6

AUGSU’ pozicija, lidz dzingjs iedarbojas.

Lai lietotu papildu barosanu, slédzis jatur “UZ

PIEZIME: Ja platformas/apak$éjo vadibas iericu izvéles slédzis

atrodas centralaja pozicija, baroSana uz vadibas ieri-
cém abas darbstacijas ir izslégta. Iznemiet atslégu, lai
novérstu vadibas ieriCu iedarbinaSanu. Atsléga ir izne-
mama platformas pozicija masinam ar CE specifikaciju.
Atslégai ir jabat pieejamai uz zemes stradajoSajam

LEJU” pozicija, kamér izmanto papildu sikni. masinas personalam, ja ir avarijas situacija.
Papildu baroSanu var lietot tikai tad, ja dzingjs
nedarbojas. 6. Platformas/apakséjas vadibas izvéle o

Ar trispoziciju atslégu darbinamais slédzis O
nodroSina baroSanu platformas vadibas m
konsolei, atrodoties pozicija PLATFORMA.
Ja slédza atsléga ir pagriezta APAKSEJA
pozicija, darbojas tikai apak$éjas vadibas

Ja dzinéjs darbojas, iesp&joSanas slédzim
jabat “UZ LEJU” pozicija, lai iespéjotu visas d-]
izlices vadibas ierices.

PIEZIME: Papildu baro$ana darbojas tikai, ja nav ellas spiediena,
un tiek atspéjota, ja dzinéjs darbojas.

ierices.
5. BaroSanas/avarijas apsta8anas 7. Stundu skaititajs
QUARTZ B
Divu poziciju sarkans sénes formas slédzis Stundu skaititajs registré lidz [ (IO
nodrosina baroSanu platformas/apak$éjam 9999,9 stundam, un to nevar atiestatit.

selektora slédzim, kad tad ir izvilkts
(ieslégts). Ja tas ir iespiests (izslégts), baroSana uz 8

. S i dibas ierT
platformas/apaksé&jo selektora slédzi ir atslégta. Grozi$anas vadibas ierice

GroziSanas vadibas slédzis nodroSina

360 gradu grieSanas agregata rotaciju,
kas tiek partraukta, ja to novieto pa labi
vai pa kreisi.
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9. Izlices masta pacélajs ) Apakseéjo vadibas ieri€u indikatora panelis

NodroSina izlices apaksé&ja un vidéja 1. Akumulatora uzlades indikators
posma pacel$anu un nolaiSanu.
Norada uz problemu akumulatora
uzladésanas kédé un nepiecieSams
serviss.

10. Izlices galvena posma pacélajs
2. Dzingja ellas spiediena indikators
NodroS$ina izlices galvena posma
pacel$anu un nolaiSanu. Norada, ka dzingja ellas spiediens ir zem

normala un nepiecieSams serviss.

3. Dzinéja dzesétajvielas paaugstinatas
11. lzvirziSanas ierice temperatiras indikators (ar Skidrumu
dzeséjamie dzingji) @ﬂ
NodroS$ina izlices galvena posma —
izvirzisanu un savérsanu. Norada, ka dzinéja dzesétajvielas temperatira ir

parmérigi augsta un nepiecieSams serviss.

4. Dzingja ellas temperatiras indikators
- @

Norada, ka temperatira dzinéja ellai,
kas arT kalpo ka dzinéja dzesétajviela, ir
parmérigi augsta un nepiecieSams serviss.
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3-6

9

8 7

aRrON~

Akumulatora uzladésana

Zems dzin€ja e|las spiediens

Dzinéja dzesétajvielas paaugstinata temp.
Dzinégja ellas temp.

Sistémas trauksmes signals

Zems degvielas Iimenis
Kvélsveces gaida darbibas uzsaksanu
Platformas parslodze

Piedzina un stiréSanair atspégjota.

© N

Attéls 3-2. Apakséjo vadibas ieric¢u indikatora panelis

— JLG pacélajs —
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NODALA 3 — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

5. Sistémas trauksmes indikators 7. Kvélsveces gaida indikatora darbibas
uzsakSanu

Gaisma norada, ka JLG vadibas sistéma @
ir konstatéjusi darbibas traucéjumu, un Norada, ka kvélsveces ir ieslégtas.
sistémas atmina ir iestatits diagnostikas Kvélsveces ieslédzas automatiski caur
traucéjumu kods. Noradijumus attieciba uz traucéjumu aizdedzes kédi, un tas paliek ieslégtas apméram
kodiem un traucéjumu kodu izguvi skatiet servisa septinas sekundes. Dzin&ju iedarbiniet tikai péc tam,
rokasgramata. kad gaisma izdziest.

8. Platformas parslodzes indikators.

Darbibas traucéjumu indikators gaisma mirgo (ja ieklauts aprikojuma)

2-3 sekundes, ja atsléga ir novietota iesléegta stavoklr,

lai $ Z2Ima. .
ai darbotos pastesta rezima Norada, ka platforma ir parslogota.

6. Zema degvielas limena indikators

9. Kustibas un stiréSanas indikators

Norada, ka degvielas limenis ir 1/8 no pilna (ja ieklauts aprikojuma)

vai mazak. lzgaismojas, ja ir paliku$i

_ Y . . Norada, ka kustibas un stiréSanas
apméram Cetri galoni degvielas.

atspéjosanas funkcija ir aktivizéta.
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Platformas vadibas bloks

A BRIDINAJUMS

LAI NOVERSTU NOPIETNAS TRAUMAS, NEDARBINIET
MASINU, JA KADAS VADIBAS SVIRAS VAI PLATFORMAS
VIRZIBAS PARSLEGSANAS SLEDZI, JA ATLAISTI, NAV
IZSLEGTA STAVOKLI VAI NEITRALA STAVOKLI.

1.

3-8

Kustibas atruma slédzis
- %
maksimalo kustibas atrumu,

— -
parslédzot kustibas moto-rus uz ©—0 \'3/
minimalo izspieSanu un dzingjam @i _ /;K
pieskirot lielus apgrie-zienus, ja =B Nt
parvieto kustibas kont-rolleri.

Atpakal stavoklis rada maksimalo griezes momentu uz
nelidzena reljefa un pakapeniskas nogazes, parslédzot
ritenu motorus uz maksimalo parvietoSanos un dzinéjam
pieskirot lielus apgriezienus, ja parvieto piedzinas kont-
rolleri. Centra stavoklis Jauj masinai virzities cik iespéjams
mierigi, saglabajot dzinéjam vidéjus apgriezienus un
piedzinas motoriem maksimalu parvietoSanos.

uz priekSu stavoklis rada

— JLG pacélajs —

A BRIDINAJUMS

LAI PLATFORMU NEDAUDZ IZLIDZINATU, LIETOJIET TIKAI
PLATFORMAS LIMENOSANAS FUNKCIJU. NEPAREIZA
LIETOSANA VAR IZRAISIT KRAVAS/CILVEKU SASVER-
SANOS VAI KRISANU. JA TAS NETIEK IEVEROTS, VAR
TIKT IZRAISITA NAVE VAI NOPIETNAS TRAUMAS.

2. Platformas Tmeno$ana

Y
Ar trispoziciju sleédzi operators var noregulét /gl

automatisko paslimenosanas sistému.
So slédzi izmanto, lai platformas limeni
noregulétu pie uzbrauk8anas/nobraukS$anas pa slipumu.

Signaltaures piespieSanas tipa slédzis

padod elektroenergiju skanas bridinaSanas iericei, ja to
nospiez.

Signaltaure

BaroSanas/avarijas apstasanas

Divu poziciju sarkans sénes formas slédzis
nodroSina baroSanu PLATFORMAS

vadibas iericém, kad tas ir izvilkts (ieslégts).

Ja tas ir iespiests (izslégts), baroSana uz platformas
funkcijam ir atslégta.
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1. Brauks$anas atrums/griezes momenta 6. Netieklietots 10. Gaismas 14. I1zlices masta pacélajs
izvéle 7. Kustibas virzibas prioritate 11. Stréles pacélajs 15. Platformas grieSana
2. PlatformaslimenoSana 8. Kustiba/stirésana 12. Nestingra skariena 16. Funkciju atrums
3. Signaltaure 9. lzvirziSanasierice prioritate 17. Galvena posma pacel$anas/
4. BaroSanas/avarijas apstasanas 13. Nestingra skariena groziSanas regulators
5. DzinéjaiedarbinaSana/papildu baroSana prioritates indikators

Attéls 3-3. Platformas vadibas konsole
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NODALA 3 — MASINAS VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

A BRIDINAJUMS

LAI NOVERSTU NOPIETNAS TRAUMAS, NEDARBINIET
MASINU, JA KADAS VADIBAS SVIRAS VAI PLATFORMAS
VIRZIBAS PARSLEGSANAS SLEDZI, JA ATLAISTI, NAV
IZSLEGTA STAVOKLI VAI NEITRALA STAVOKLI.

5. Dzinéja iedarbinaSana/papildu baroSana 6

Ja slédzi spiez uz priekSu, startera motoram
tiek padota elektriska strava dzin&ja iedarbinaSanai.

Papildu baroSanas vadibas slédzis

iedarbina ar elektribu darbinamo hidraulisko H
sikni. (Slédzis jatur IESLEGTA stavokIt

visu papildu stikna izmantoSanas laiku.)

Paligsiknis darbojas, lai nodroSinatu pietiekamu ellas
plismu galveno masinas funkciju darbinaSanai galvena
sikna vai dzingja atteices gadijuma. Paligsiknis veic
izlices masta pacélaja, masta teleskopa, izlices galvena
posma pacélaja, galvena teleskopa un grozisanas
darbibu.

6. Netiek lietots

7. Kustibas virzibas prioritate
Jaizlici groza virs aizmuguréjam riepam vai %
°

talak jebkura virziena, iedegas kustibas

virzibas indikators, ja ir atlasita kustibas

virzibas funkcija. Nospiediet un atlaidiet slédzi, un

3 sekunzu laika parvietojiet kustibas/stiréSanas vadibu,
lai aktivizétu kustibu vai stiréSanu. Pirms kustibas,
atrodiet melnas/baltas virzibas bultinas gan $asijas,
gan platformas vadibas iericés un saskanojiet vadibas

ierices virziena bultinu paredzéto Sasijas virzienu.

PIEZIME: Lai darbinatu kustibas kursorsviru, pavelciet uz augsu

fikséjoso gredzenu zem roktura.

PIEZIME: Kustibas kursorsvirai ir atsperes mehanisms, un ta

automatiski atgrieZas neitrala (izslégts) pozicija péc
atlaiSanas.

Kustiba/starésana - .
CEw

Spiediet uz priekSu kustibai s

uz priekSu, atvelciet atpakal @

kustibai atpakalgaita. Starésanu @

veic ar 1kski aktivizéjamo

balansiera slédzi, kas atrodas 5
storéSanas roktura gala.
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10.

1.

12.

3123453

IzvirziSanas ierices vadiba

Sis sleédzis |auj izvirzit un savérst izlices ‘ i
galveno posmu.
Gaismas (ja ieklauts aprikojuma) —.

Sis slédzis darbina $asiju gaismas, —
ja masina ar tam ir aprikota.

Stréles pacél3js (ja ieklauts aprikojuma) ‘

NodroSina stréles pacel$anu vai nolaiSanu, ﬂ/
novietojot pozicija uz augsu/uz leju.

Nestingra skariena prioritates slédzis (ja ieklauts
aprikojuma)

Sis slaédzis iesp&jo nestingra skariena sistémas blokétas
funkcijas, lai atkal darbotos ar $|Gdes apgriezieniem, kas
lauj operatoram parvietot platformu prom no Skérsla, kas
radija izslégSanas situaciju.

13.

14.

15.

— JLG pacélajs —

Nestingra skariena indikators
(ja ieklauts aprikojuma) J\ E
Norada, ka nestingra skariena buferis atrodas pret
objektu. Visas vadibas ierices tiek blokétas, I1dz tiek
nospiesta prioritdtes poga, kuras laika vadibas ierices
darbojas $|ades rezima.

Izlices masta pacélajs

NodroSina izlices masta pacelSanu un y —

nolaiSanu, ja atrodas stavoklt uz augsu vai

uz leju.

Platformas grieSana

NodroSina platformas, ja atrodas stavokli pa

labi vai pa kreisi. ’
3-11
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16.

PIEZIME:

PIEZIME:

17.

3-12

Funkciju atruma vadiba

81 vadibas ierice ietekmé izvirzi$anas

ierices, masta pacélaja un stréles pacélaja

atrumu. Pagriezot kloki pretéji pulksten- a/
raditaju virzienam Iidz galam, I1dz tas R 9
nokliksk, masta pacélaju un grozisanu

ieliek $lides rezima. Sadu Iénu atrumu izmanto plat-
formas precizai novietoSanai, ja atrodas tuvu Skérsliem.

Galvena posma celSanas un grozi$anas funkcijas
var izvéléties vienlaikus. Maksimalais atrums tiek
samazinats, ja tiek atlasitas abas funkcijas.

Lai darbinatu galvena posma pacel$anas/grozisanas
vadibas ierici, pavelciet uz augsu fikséjoso gredzenu
zem roktura.

Galvena posma pacel8anas/ -
groziSanas regulators ﬁ %
s sl

Nodro$ina galvena posma 0 D
pacel$anu un groziSanu.

Bidiet uz prieksu, lai paceltu,

un pavelciet atpakal, lai izlici

nolaistu. Grozisanai pa labi, ) )
virziet to pa labi, groziSanai pa

kreisi, virziet to pa kreisi. Parvietojot kursorsviru, slédzi
tiek aktivizéti, un izvélétas funkcijas tiek nodrosinatas.

Platformas vadibas iericu indikatora
panelis

1. AC generators (za|$) (ja ieklauts
aprikojuma)

Norada, ka generators darbojas.

2. Platformas parslodzes indikators.
(ja ieklauts aprikojuma)

Norada, ka platforma ir parslogota.

— JLG pacélajs — 3123453
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9 8 7 6
1. AC generators 4. Kveélsveces/gaidadarbibas uzsak$anu 7. S|ides apgriezieni
2. Platformas parslodze 5. lespéjot/kajas vadibas slédzis 8. Sistémas trauksmes signals
3. Sagazumatrauksmesbridindjums 6. Degvielas|imenis 9. Kaustibas virziba

Attéls 3-4. Platformas vadibas ieri¢u indikatora panelis
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3. Sagazuma trauksmes bridindjuma gaisma un signals 4. Kvélsveces/gaida indikatora darbibas
uzsakSanu
Sagézgma Tirgus Norada, ka kvélsveces darbojas. Péc
lenkis aizdedzes ieslég$anas, pagaidiet, kamér
3° CE un Australija gaisma nodziest, pirms iedarbinat dzinéju.
5° ANSI, CSAun
Japana

Sis izgaismojums norada, ka $asija ir uz

nogazes. Trauksmes signals atskan arT tad,

ja Sasija ir uz stavas nogazes un izlice ir virs ﬁ
horizontala stavokla. Ja izlice tiek pacelta

vai izvirzita, savérsta un nolaista zem

horizontala stavok|a, tad, pirms turpinat darbibu,
izlidziniet masinas novietojumu. Ja izlice ir virs
horizontala stavokla un masina ir uz stavas nogazes,
iedegas sagdzuma trauksmes signalizacijas gaisma un
atskan trauksmes signals un SI_LUDE tiek automatiski
aktivizéta.

A BRIDINAJUMS

JA IEDEGAS TRAUKSMES GAISMA, KAD IZLICE TIEK
PACELTA VAI IZVIRZITA, SAVERSTA UN NOLAISTA ZEM
HORIZONTALA STAVOKLA, TAD MASINU IZLIDZINIET TA,
LAI TA BUTU NOLIMENOTA, PIRMS IZLICI IZVIRZIT VAI
PACELT VIRS HORIZONTALA STAVOKLA.

3-14 — JLG pacélajs —
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5. PalaiSanas indikators/kajas vadibas slédzis

Lai kadu funkciju darbinatu, japiespiez kajas

vadibas slédzi, un funkcija tiek aktivizéta

septinu sekunzu laika. lesp&joSanas indikators rada, ka
vadibas ierices ir iespéjotas. Ja funkcija netiek izvéléta
septinu sekunzu laika, vai ja septinu sekunzu intervals
starp vienas funkcijas beig§anu un nakamas funkcijas
uzsakSanu, iespéjoSanas gaisma nodziest, un kajas
vadibas slédzi ir jaatlaiz un japiespiez vélreiz, lai vadibas
ierices iespéjotu.

Kajas vadibas slédza atlaiSana samazina visu vadibas
ieri¢u jaudu un aktivizé bremzes.

PIEZIME: Dzinéja iedarbina$anai kajas vadibas slédzim jabat
atlaista (uz augsu) stavokir.

A BRIDINAJUMS

LAl NOVERSTU NOPIETNAS TRAUMAS, KAJAS VADIBAS
SLEDZI NEDRIKST NONEMT, MODIFICET VAI ATSPEJOT
AR BLOKESANU VAI CITADA VEIDA.

A BRIDINAJUMS

KAJAS VADIBAS SLEDZI JANOREGULE, JA FUNKCIJAS
AKTIVIZEJAS, KAD SLEDZIS DARBOJAS TIKAI KUSTIBAS
PEDEJAS 1/4 COLLAS AUGSPUSE VAI APAKSA.

3123453 — JLG pacélajs —

6. Zema degvielas ITmena indikators

(dzeltens)

Norada, ka degviela tvertné ir 1/8 no pilnas
vai mazak. Kad gaisma iedegas pirmo reizi,

aptuveni ir palikuSi Cetri izmantojami degvielas galoni.
ieslégta Ieéngaitas pozicija, tad indikators

atgadina, ka visas funkcijas ir iestatitas uz

viszemako atrumu. Gaismas mirgo, ja vadibas sistéma
iestata masinu uz $|0des apgriezieniem un tas
turpinasies, ja operators izvélésies S|udes apgriezienus.

Sludes apgriezienu indikators

Kad funkciju atruma vadibas ierice ir
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8. Sistémas trauksmes indikators 9. Kustibas virzibas indikators
Gaisma norada, ka JLG vadibas sistéma Ja izlici groza aiz aizmuguréjam velko§am
ir konstatéjusi darbibas traucéjumu, un riepam vai talak jebkura virziena, iedegas
sistémas atmina ir iestatits diagnostikas kustibas virzibas indikators, ja ir atlasita
traucéjumu kods. Noradijumus attieciba uz traucéjumu kustibas funkcija. Tas ir signals, lai operators varétu
kodiem un traucéjumu kodu izguvi skatiet servisa parbaudtt, ka kustibas vadibas ierice tiek darbinata
rokasgramata. pareiza virziena (t.i., tiek vaditas atpakalgaitas

situacijas).
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NODALA 4. MASINAS EKSPLUATACIJA

41 APRAKSTS 4.2 DARBA RADITAJI UN
81 masina ir padgajéja tipa hidrauliskais pacélajs, kas IEROBEZOJUMI
aprikots ar darba platformu celamas, lokdmas un griezamas .
izlices gala. Celtspéja
Primarais operatora vadibas bloks atrodas uz platformas. Izlici var pacelt virs horizontala stavok|a ar kravu platforma
No &7 vadibas bloka operators var virzit un stiirét masinu gan vai bez tas, nemot véra §adus kritérijus:

uz priekSu, gan atpakalgaitas virzienos. Operators var izlici

pacelt vai nolaist vai to grozit pa labi vai pa kreisi. Fikséta 1. Masina ir novietota uz gludas, cietas un lidzenas

stavokli standarta izlici var grozit pa 360 gradiem nepartraukti virsmas.

pa kreisi un pa labi. Ma$inai ir apak$é&jais vadibas bloks, kam 2. kravas lielums atbilst raZotaja noteiktajam celtspé&jas
ir prioritate par platformas vadibas bloku. Apak$gjas vadibas diapazonam;

ierices darbina izlices pacelSanu un grozisanu, un tas ir i . L , L

paredzéts izmantot tikai arkartas situacijas, lai nolaistu 3. Visas maSinas sistémas darbojas pareizi.

platformu uz zemes, ja platforma eso3ais operators to nespégj 4. Spiediens riepas ir atbilstoss.

izdarit. Apakséjas vadibas ierices ir jaizmanto art . . .

pirmspalaidanas apskaté. 5. Masinu sakotnéji ir aprikojis JLG.
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Stabilitate

Masinas stabilitate balstas uz diviem (2) nosacijumiem, kas
saucas UZ PRIEKSU un ATPAKAL stabilitate. Masinas
stavok|a vismazak UZ PRIEKSU stabilitate ir paradita

(sk. att. 4-1.), un tas stavokla vismazak ATPAKAL stabilitate
ir paradtta (sk. att. 4-2.)

A BRIDINAJUMS

LAI NOVERSTU GASANOS UZ PRIEKSU VAI ATPAKAL,
NEPARSLOGOJIET MASINU VAI NEDARBINIET MASINU UZ
NELIDZENAS VIRSMAS.

4-2
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4.3 DZINEJA DARBIBA

PIEZIME: Sakotnéja iedarbinasana vienmér javeic no apakséja
vadibas bloka.

ledarbinasanas funkcija

A UZMANIBU
JA DZINEJU NEIZDODAS ATRI IEDARBINAT, NEMEGINIET
TO ILGSTOSI PIELAIST. JA DZINEJS ATKARTOTI NEIEDAR-
BOJAS, LAUJIET STARTERIM “ATDZIST” 2-3 MINUTES.
JA DZINEJS NEIEDARBOJAS PEC VAIRAKIEM
MEGINAJUMIEM, SKATIET DZINEJA TEHNISKAS
APKOPES ROKASGRAMATA.

PIEZIME: Tikai dizeldzinéji: Péc aizdedzes ieslégsanas,
operatoram ir jagaida, kamér kvélsvecu indikators
nodziest, pirms iedarbinat dzinéju.

1. Parslédziet SELEKTORA slédzi uz APAKSEJO.
Novietojiet BAROSANAS/AVARIJAS APSTASANAS
slédzi IESLEGTS pozicija, tad spiediet DZINEJA
IEDARBINASANAS slédzi, Ildz dzingjs iedarbojas.

A UZMANIBU

PIRMS PIEMEROT SLODZI, LAUJIET DZINEJAM UZSILT
DAZAS MINUTES PIE LENIEM APGRIEZIENIEM.
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2. Peéc tam, kad dzingéjam ir bijis pietiekami laiks uzsilt, Atslégéanas procedﬂra
dzinéju atslédziet.
Parslédziet SELEKTORA slédzi uz PLATFORMU. A UZMANIBU
4. No platformas bloka izvelciet BAROSANAS/AVARIJAS ~ JA DZINEJA DARBIBAS TRAUCEJUMI RADA NEPARE-
APSTASANAS slédzi, tad spiediet DZINEJA DZETU ATSLEGSANOS, NOSAKIET CELONI UN TO
IEDARBINASANAS slédzi, lidz dzingjs iedarbojas. NOVERSIET PIRMS DZINEJU IEDARBINAT ATKARTOTI.
PIEZIME: Kg‘jas vadTba§ slédzi ja'bmf atbrivota (uz.augéu) poz:‘cijé 1. Iznemiet visu kravu un laujiet dzingjam darboties ar
pirms starteris sak darboties. Ja starteris darbojas ar maziem apgriezieniem 3-5 mindtes, tas lauj samazinat
piespiestu kajas vadibas slédzi, MASINU dzingja iek&sjo temperataru.
NEDARBINIET.

2. Spiediet BAROSANAS/AVARIJAS APSTASANAS slédzi
uz ieksu.

3. Pagrieziet platformas/apak$éjo selektora slédzi izslégta
pozicija.

Stkaku informaciju skatiet dzinéja razotaja rokasgramata.
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IZLICES GALVENAIS 1ZVIRZISANASIERICE
POSMS PILNIBA PAGARINATA
HORIZONTALI

o0
CJ

/JZQ - /(0 o
w

IZLICES MASTS
UZGLABASANAS
POZICIJA

\

MASTNA APGAZISIES SAJAVIRZIENA, JATA
IRPARSLOGOTA VAI DARBOJAS UZ
NELIDZENAS VIRSMAS.

Attéls 4-1. Vismazak uz priekSu stabilitates stavoklis
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4.4 BRAUKSANA (KUSTIBA)

IZLICES MASTS 2
UZGPLC’;\ZBTAC‘?J/:\&NAS ~ PLATEORMAS PIEZIME: Par parkares un sadnsveres raditajiem skatiet
— PAGRIESANA PA ekspluatacijas specifikaciju tabula 6. nodala.
90 GRADIEM
- ~ Visi parkares un sansveres raditaji atbilst stavoklim, kad
MASINA APGAZISIES masinas izlice atrodas uzglabasanas pozicija, pilniba
SAJAVIRZIENA, JATA . .o
IZLICES nolaista un ievilkta.
DARBOSIES UZ GALVENAIS
NELIDZENAS VIRSMAS POSMS PILNIBA
PACELTS

IZLICES MASTS

PILNTBA PAGELTS UZ PRIEKSU ATPAKALGAITA

ParvietoSanos ierobezo divi faktori:

1. Parkare, kas ir slipuma gradu procents, pa kuru masina
var uzbraukt.

2. Sansvere, kas ir nogazes lenkis, kadu masina var
izbraukt.

Attéls 4-2. Vismazak atpaka] stabilitates stavoklis
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A BRIDINAJUMS

NEPARVIETOJIETIES, JA IZLICE ATRODAS VIRS
HORIZONTALA STAVOKLA, IZNEMOT UZ GLUDAS,
CIETAS UN LIDZENAS VIRSMAS.

LAI NOVERSTU PARVIETOSANAS VADIBAS KONTROLI VAI
"APGASANOS”, NEPARVIETOJIET MASINU SLIPUMA,
KAS PARSNIEDZ NORADITO UZ SERIJAS NUMURA
MARKEJUMA VAl OPERATORA ROKASGRAMATA.

NEVIRZIETIES AR SANSVERI, KAS PARSNIEDZ 5 GRADUS

(ANSI TIRGOS) VAI 4 GRADUS (CE & AUSTRALIJAS TIRGOS).

JA PLATFORMA IR PACELTA, ESIET VIENMER TPASI
PIESARDZIGI, VIRZOTIES ATPAKALGAITA, TIPASI
PARVIETOJOTIES, JA KADA MASINAS DALA ATRODAS
2 M (6 FT) NO SKERSLA.

PARVIETOSANAS SLIPUMS, JA KUSTIBAS APGRIEZIENU/
GRIEZES MOMENTA SELEKTORA SLEDZI IR UZ PRIEKSU
POZICIJA.

PIRMS KUSTIBAS ATRODIET MELNAS/BALTAS VIRZIBAS
BULTINAS GAN SASIJAS, GAN PLATFORMAS VADIBAS
IERICES. VIRZIET KUSTIBAS VADIBU VIRZIENA, KAS
ATBILST VIRZIENA BULTINAM.

4-6
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PARVIETOSANAS UZ PRIEKSU UN
ATPAKALGAITA

1. Dzinéjam darbojoties, aktivizgjiet kajas vadibas slédzi.

2. Novietojiet kustibas kontrolleri UZ PRIEKSU vai
ATPAKALGAITA, ka vélams.

ST masina ir aprikota ar kustibas virzibas indikatoru. Dzeltena
gaisma platformas vadibas konsolé rada, ka izlice ir
pagriezta aiz aizmuguréjam piedzinas riepam un masinu var
virzit/starét pretéja virziena attieciba pret vadibas iericu
kustibu. Ja indikators iedegas, kustibas funkciju darbiniet
§ada veida:
1. Lai noteiktu, kura virziena masina parvietosies,
saskanojiet melnas un balsta virziena bultinas uz
platformas vadibas panela un Sasijas.

2. Spiediet un atlaidiet kustibas virzibas prioritates slédzi.
3 sekunzu laika Iénam virziet kustibas vadibu virziena uz
bultinu, kas atbilst paredzétajam masinas parvietoSanas
virzienam. Indikatora gaisma mirgo 3 sekunzu intervala,
[1dz tiek izvéléta kustibas funkcija.
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LIDZENS

Attéls 4-3. Parkare un sansvere

4-7
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4.5 STURESANA

Novietojiet TkSka slédzi uz kustibas/stiréSanas kontrollera pa

LABI stirésanai pa labi vai pa KREISI stiréSanai pa kreisi.

4.6 PLATFORMA

A BRIDINAJUMS

LAI PLATFORMU NEDAUDZ IZLIDZINATU, LIETOJIET TIKAI
PLATFORMAS LIMENOSANAS PRIORITATES FUNKCIJU.
NEPAREIZA LIETOSANA VAR IZRAISIT KRAVAS/CILVEKU
SASVERSANOS VAI KRISANU. JA TAS NETIEK IEVEROTS,
VAR TIKT IZRAISITA NAVE VAI NOPIETNAS TRAUMAS.

Platformas limena regulésana

So slédzi izmanto, lai platformas limeni noregulétu pie
uzbraukSanas/nobraukSanas pa slipumu. Limenosanai

uz augsu vai uz leju — novietojiet platformas/imenosanas
vadibas slédzi pozicija uz augSu vai uz leju un turiet, Iidz
platforma ir izlidzinata.

Platformas grieSana

Lai platformu pagrieztu pa kreisi vai pa labi, lietojiet
platformas grieSanas vadibas slédzi, lai izvélétos virzienu,
un turiet, I1dz izvélétais stavoklis tiek sasniegts.

4-8
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4.7 IZLICE

A BRIDINAJUMS

VADIBAS KONSOLE ATRODAS SARKANA SAGAZUMA
BRIDINAJUMA GAISMA, KAS IEDEGAS, JA SASIJAS IR UZ
PARAK LIELAS NOGAZES. IZLICI NEDRIKST GROZIT VAI
PACELT VIRS HORIZONTALA STAVOKLA, JA DEG GAISMA.

NEGAIDIET, KAMER IEDARBOSIES SAGAZUMA TRAUKSME
VAI LIMENA INDIKATORS SASIJAI. SAGAZUMA TRAUKSME
NORADA, KA SASIJAS IR UZ PARAK LIELAS NOGAZES

(3 GRADI VAI VAIRAK CE UN AUSTRALIJAI PAREDZETAJAS
MASINAS, 5 GRADI VAI VAIRAK ANSI, CSA UN JAPANAI
PAREDZETAJAS MASINAS). SASIJAM JABUT NOLIMENO-
TAM, PIRMS VEIKT IZLICES GROZISANU VAI PACELSANU
VIRS HORIZONTALA STAVOKILA VAI KUSTIBU AR PACELTU
IZLICI.

JA DEG SARKANA SAGAZUMA BRIDINAJUMA GAISMA,
KAD IZLICE IR PACELTA VIRS HORIZONTALA STAVOKLA,
NOLAIDIET PLATFORMU ZEMES LIMENI, LAI IZVAIRITOS
NO APGASANAS. TAD PARVIETOJIET MASINU TA, LAI
SASIJAS IR NOLIMENOTAS, PIRMS IZLICI PACELT.

PARVIETOSANAS AR IZLICI ZEM HORIZONTALA
STAVOKLA IR ATLAUTA PIE PARKARES UN SANSVERES,
KAS NOTEIKTA SIS ROKASGRAMATAS EKSPLUATACIJAS
SPECIFIKACIJU NODALA.
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A BRIDINAJUMS

LAI IZVAIRITOS NO NOPIETNAS TRAUMAS, NEIZMANTO-
JIET MASINAS, JA KADA VADIBAS SVIRA VAI TUMBLER-
SLEDZIS, KAS KONTROLE PLATFORMAS KUSTIBU, PEC
ATLAISANAS NEATGRIEZAS IZSLEGTA VAI NEITRALA
POZICIJA.

A UZMANIBU

LAI IZVAIRITOS NO SADURSMES UN TRAUMAS
GADIJUMA, JA PEC VADIBAS SLEDZA VAI SVIRAS
ATLAISANAS PLATFORMA NEAPSTAJAS, NONEMIET
KAJU NO KAJAS VADIBAS SLEDZA VAI IZMANTOJIET
AVARIJAS APSTASANAS SLEDZI, LAl APSTADINATU
MASINU.

Izlices groziSana

Izlices groziSanai lietojiet galvena posma pacel$anas/
groziSanas kontrolleri, lai izvélétos virzienu pa LABI
vai pa KREISI.

Izlices masta pacel$ana un nolaiSana

Lai paceltu izlices mastu, lietojiet izlices masta pacélaja
slédzi, lai izvél&tos kustibu uz AUGSU vai uz LEJU.

3123453

Izlices galvena posma pacelSana un
nolaiSana

Lai paceltu izlices galveno posmu, lietojiet izlices galvena
posma pacélaja slédzi, lai izvélétos kustibu uz AUGSU vai
uz LEJU.

Izlices galvena posma izvirziSana.

Lai izvirzitu vai saverstu izlices galveno posmu, lietojiet
galvena posma izvirzisanas vadibas slédzi, lai izvélétos
kustibu uz IEKSU vai uz ARU.

4.8 FUNKCIJU ATRUMA VADIBA

ST vadibas ierice ietekmé atrumu visam izlices funkcijam pa
labi no vadibas ierices, ka arT platformas [Tmeni. Atrodoties
maksimala pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam
stavoklt, kustibam un visam izlices funkcijam tiek piemeéroti
$|Gdes apgriezieni.
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4.9 PALIGSUKNIS

PAZINOJUMS

DARBOJOTIES UZ PAPILDU BAROSANU, NEDARBINIET
VAIRAK PAR VIENU FUNKCIJU VIENLAIKUS. VIENLAI-
CIGAS DARBIBAS VAR PARSLOGOT PALIGSUKNA
MOTORU.

Papildu baro$anas galvena funkcija ir nolaist platformu
gadijuma, ja rodas klime primaraja baroSana. Nosakiet
klimes céloni primaraja baroSana, un problémas novérSanu
uzticiet sertificetam JLG apkopes tehnikim. Rikojieties $adi:

1. Novietojiet platformas/apak$gjo slédzi platformas
pozicija.

2. Novietojiet baroSanas/avarijas apstasanas slédzi
ieslégta pozicija.
Kajas vadibas slédzi piespiediet un turiet.

4. Novietojiet papildu baroSanas slédzi ieslégta pozicija un
turiet.

5. Vajadzigajai funkcijai darbiniet atbilstoSo vadibas slédzi
vai sviru un to turiet.

4-10
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6. Atlaidiet papildu baroSanas slédzi, izvélieties vadibas
slédzi vai sviru un kajas vadibas slédzi.

7. Novietojiet baroSanas/avarijas apstasanas slédzi
izslégta pozicija.
4.10 KUSTIGAS ASS BLOKESANAS
TESTS (JA IEKLAUTS APRIKOJUMA)

PAZINOJUMS

BLOKESANAS TESTS JAVEIC KATRU CETURKSNI UN
KATRU REIZI, KAD TIEK MAINITA KADA SISTEMAS
SASTAVDALA, VAI JA IR AIZDOMAS PAR SISTEMAS
NEPAREIZU DARBIBU.

Par procediru skatit nodala 2.3, KUSTIGAS ASS
BLOKEéANAS TESTS (JA IEKLAUTS APRTKOJUMA).
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4.11 ATSLEGSANA UN NOVIETOSANA

Procedlras masinas izslégSanai un novietoSanai ir $adas:

1.
2.
3.

3123453

Parvietojiet madinu saméra labi aizsargajama teritorija.
Parliecinieties, ka izlice ir nolaista par aizmuguréjo asi.

Platformas vadibas iericés izslédziet avarijas
apstasanos.

Apak$éjas vadibas iericés izslédziet avarijas
apstasanos. Novietojiet platformas/apak$éjo selektora
slédzi izslégtas pozicijas centra.

Ja nepiecieSams, parkldjiet platformas vadibas ierices,
lai aizsargatu transporta informacijas zZimes, bistamibas
plaksnites un vadibas ierices no nelabvéligas vides
ietekmes.

4.12 PACELSANA UN NOSTIPRINASANA

PacelSana

1.

Lai noskaidrotu transportlidzekla pilnu masu, skatiet uz
sérijas numura mark€&juma, sazinieties ar JLG Industries
vai nosveriet atseviski katru ierici.

2. Novietojiet izlici fikséta uzglabasanas stavoklr.
3. Iznemiet no maSinas visus brivi stavosSus objektus.
4. Pareizi noregulgjiet aprikojumu, lai novérstu bojajumus
masinai un lai masina turétos limenr.
Nostiprinasana

PAZINOJUMS

MASINU TRANSPORTEJOT, IZLICEI JABUT PILNIBA
NOLAISTAI IZLICES ATBALSTA.

1.
2,

— JLG pacélajs —

Novietojiet izlici fikséta uzglabasanas stavoklr.
Iznemiet no masinas visus brivi stavosus objektus.

Nostipriniet Sasiju un platformu, izmantojot atbilstoSas
stipribas siksnas vai kédes.
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Attéls 4-4. Pacelsanas un nostiprinasanas shéma
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4.13 Vilksana 2.

A BRIDINAJUMS

TRANSPORTLIDZEKLA/MASINAS IZSLIDESANAS

RISKS. MASINAI NAV BREMZU VILKSANAI. VELKOT
TRANSPORTLIDZEKLI, VIENMER JABUT ART KONTROLEI
PAR MASINU. VILKSANA PA LIELCELU NAV ATLAUTA.

JA INSTRUKCIJAS NETIEK IEVEROTAS, TAS VAR IZRAISIT
NOPIETNAS TRAUMAS UN NAVI.

MAKSIMALAIS VILKSANAS ATRUMS IR 8 KM/H (5 MPH) NE
ILGAK KA 30-45 MINUTES.

VILKSANAS MAKSIMALA PARKARE 25%.

Pirms vilkSanas

Pirms masinas vilk§8anas pabeidziet Sadas darbibas:

A UZMANIBU

MASINU NEDRIKST VILKT, JA DZINEJS DARBOJAS VAI
AREJAS GRANATAS IR IESPEJOTAS.

1. Savérsiet, nolaidiet un novietojiet izlici par

aizmuguréjiem velkoSajiem riteniem parvietoSanas
kustibas virziena.

3123453 — JLG pacélajs —

Atlaidiet aréjas granatas, ievietojot atvienoSanas vacinu
(sk. att. 4-5.). Péc masSinas vilk§anas pabeidziet $adas
darbibas:

Pievelciet argjas granatas, ievietojot atvienoSanas
vacinu (sk. att. 4-5.)

ATVIENOSANAS
VACINS

it

L Arégja granata
AR'_EJA iespéjota
GRANATA

ATVIENOSANAS

VACINS
(APGRIEZTS
OTRADI)
BA/
AREJA 2
GRANATA Aréja granata atspéjota

Attéls 4-5. Aréjas granatas atvienosana
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Attéls 4-6. Informacijas plaksniSu uzstadiSana — 1. no 6 lapam
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Attéls 4-7. Informacijas plaksniSu uzstadiSana — 2. no 6 lapam
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o o
T ©®— 6
g~ N
O T
) !
SaN oYl

Attéls 4-8. Informacijas plaksniSu uzstadisana — 3. no 6 lapam
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Attéls 4-9. Informacijas plaksniSu uzstadiSana — 4. no 6 lapam
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Attéls 4-10. Informacijas plaksniSu uzstadiSana — 5. no 6 lapam
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Attéls 4-11. Informacijas plaksniSu uzstadiSana — 6. no 6 lapam
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NODALA 4 — MASINAS EKSPLUATACIJA

tabula 4—1. Informacijas plaksniSu paskaidrojums

Ob'{ler!(ta 1001?2‘38()'99-A 103::;?’:23% 1001?22?31 -A 100!1(1(:;’{?)2% 100':"::3{:’34\ 100152‘?04-A ng;gi?;el 10011(4:!351 06-A g:g::{fél
1001143105-A 1001143107-A
1 1703797 1703992 1703926 1703927 1703924 1703925 1703928 1705821 1703923
2 1703798 1705332 1703932 1703933 1703930 1703931 1703934 1705822 1703929
3 1703805 -- 1703938 1703939 1703936 1703937 1703940 -- 1703935
4 1703804 1701518 1703950 1703951 1703948 1703949 1703952 1701518 1703947
5 1001108493 -- -- -- 1001108493 -- -- -- 1001108493
6 1706941 -- -- -- 1706941 -- -- -- 1706941
7 -- -- - - - -- -- -- .-
8 -- -- .- .- - -- .- -- .-
9 - - .- .- - - - - .-
10 -- -- -- -- -- -- -- -- --
11 1702868 -- -- -- 1704000 -- 1704002 -- 1704001
12 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
13 1001121801 -- 1001121808 | 1001121918 | 1001121803 | 1001121810 | 1001121920 -- 1001121805
14 1001121814 -- 1001121821 1001121821 | 1001121816 | 1001121823 | 1001121923 -- 1001121818
15 -- -- -- -- -- -- -- 1705084 --
16 -- -- -- -- -- -- -- -- --
17 -- -- -- -- -- -- -- -- --
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NODALA 4 — MASINAS EKSPLUATACIJA

tabula 4—1. Informacijas plaksniSu paskaidrojums

Ob,jﬁkta ANSI Australija Japagu Koreja Francija Kina Pg’;;'g;‘f’ CE g:g:{f;
© | 1001143099-A | 1001143100-A | 1001143101-A | 1001143102-A | 1001143103-A 1001143104-A  ,  SP2™2. | 4001143106.a | SPaM2
18 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504
19 - - _ - 1704006 - - - 1704007
20 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631
21 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584
22 - 1702958 - - - - - - -
23 1701509 | 1701509 | 1701509 | 1701509 | 1701509 | 1701509 | 1701509 | 1701509 | 1701509
24 1702300 | 1702300 | 1702300 | 1702300 | 1702300 | 1702300 | 1702300 | 1702300 | 1702300
25 1701500 | 1701500 | 1701500 | 1701500 | 1701500 | 1701500 | 1701500 | 1701500 | 1701500
26 1701529 | 1701529 | 1701529 | 1701529 | 1701529 | 1701529 | 1701529 | 1701529 | 1701529
27 3251243 | 3251242 - . - - 3251243 - 3251243
28 - - - - - - - - -
29 - - - - - - - - -
30 - - - - - - - - -
31 - - - - - - - - -
32 - - - - - - - - -
33 - - - - - - - - -
34 3252347 | 3252347 | 1703980 | 1703981 | 1703984 | 1703982 | 1703985 | 1705828 | 1703983
35 - - - - - - - - -
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tabula 4—1. Informacijas plaksniSu paskaidrojums

Objekta
Nr.

ANSI
1001143099-A

Australija
1001143100-A

Japanu
1001143101-A

Koreja
1001143102-A

Francija
1001143103-A

Kina
1001143104-A

Portugalé/
Spanija
1001143105-A

CE
1001143106-A

Anglija/
Spanija
1001143107-A

36

37

38

39

40

41

42

43

44

1001143110

1001143110

1001143110

1001143110

1001143110

1001143110

1001143110

1001143110

45

1704885

1704885

1704885

1704885

1704885

1704885

1704885

1704885

46

47

48

49

50

1705351

1001112551

1705426

1705427

1705429

1705430

1705905

1705910

51

52

1001143112

1001143112

1001143112

1001143112

1001143112

1001143112

1001143112

1001143112

1001143112
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NODALA 5. AVARIJAS PROCEDURAS

5.1 VISPARIGA INFORMACIJA

Saja nodala paskaidrots, kas javeic arkartas situaciju
gadijuma, kamér notiek darbiba.

5.2 PAZINOJUMS PAR NEGADIJUMU

JLG Industries, Inc. ir nekavéjoties jainformé par jebkuru
negadijumu, kas saistits ar JLG produktu. Pat, ja nav gltas
redzamas traumas vai mantas bojajumi, pa talruni jasazinas
ar ripnicu un jasniedz visas nepiecieSamas zinas.

ASV:
JLG talrupa Nr.: 877-JLG-SAFE (554-7233)

Arpus ASV: 240-420-2661
E-pasts: ProductSafety@JLG.com

Ja razotajam 48 stundu laika nav pazinots par negadijumu,
kura iesaistits JLG Industries produkts, konkrétajai masinai
var anulét jebkada veida garantiju.

PAZINOJUMS

PEC JEBKURA NEGADIJUMA PILNIBA APSKATIET
MASINU UN TESTEJIET VISAS FUNKCIJAS VISPIRMS

NO APAKSEJAM VADIBAS IERICEM, TAD NO PLATFORMAS
VADIBAS IERICEM. NEDRIKST CELT AUGSTAK KA 3 M

(10 FT), LIDZ JUS ESAT PARLIECINAJIES, KA VISI
BOJAJUMI IR NOVERSTI, JA NEPIECIESAMS, UN

VISAS VADIBAS IERICES DARBOJAS PAREIZI.
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NODALA 5 — AVARIJAS PROCEDURAS

5.3 KA RIKOTIES AVARIJAS SITUACIJA

Operators nevar kontrolét masinu

JA PLATFORMAS OPERATORS IR PIESPIESTS,
IESPRUDIS VAI NESPEJ VADIT MASINU:

1. Citam darbiniekam, ja nepiecieSams, ir jastrada ar

masinu, izmantojot apak$éjas vadibas ierices.

2. Pargjais kvalificétais personals uz platformas var lietot
platformas vadibas ierices. NETURPINIET DARBU,
JAVADIBAS IERICES NEDARBOJAS PAREIZI.

3. Varizmantot celtnus, autoiekravejus un citu aprikojumu,
lai stabilizétu masinas kustibu.

Platforma vai izlice augstuma aizkeras

Ja platforma vai izlice iestrégst vai iekeras augstas
konstrukcijas vai aprikojuma, tad, pirms atbrivot masinu,
no platformas ir janoce] taja esosie cilveki.

5-2
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5.4 NOSTIPRINASANAS PROCEDURAS
AVARIJAS GADIJUMA

Vilk§ana $ai masinai ir aizliegta, ja vien ta nav atbilstoSi
aprikota. Tacu nosacijumi par masinas parvietoSanu ir
iek|auti. Par specialam proceddram skatit 4. nodala.
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NODALA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

NODALA 6. VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE,
KAS JAVEIC OPERATORAM

6.1 IEVADS 6.2 EKSPLUATACIJAS SPECIFIKACIJAS
UN DARBIBAS DATI

Saja rokasgramatas nodala sniegta operatoram
nepiecie$ama papildu informacija par pareizu masinas

ekspluataciju un tehnisko apkopi. Tabula 6-1. Darba specifikacijas

S1s nodalas tehniskas apkopes sadalas informacija palidzés NeierobeZota nominala

operatoram veikt tikai ikdienas apkopi un neaizvieto pilnigako celtspéja

profilaktiskas tehniskas apkopes un parbaudes grafiku, ANSI 227 kg (5001b)

kas iekl|auts servisa un tehniskas apkopes rokasgramata. CE un Australija 230kg (5001b)
Citas pieejamas publikacijas: Maksimalais parvietoSanas 45%

slipums (parkare)
510AJ Servisa un tehniskas apkopes ar saveérstu izliciun apméram
roKasgramata.........cceeevviieiiee e 3121293 horizontala stavoklr. Izlices

masts pilntba nolaists (ja

510AJ llustréta detaju rokasgramata .............cc........ 3121294 . N
ieklauts aprikojuma).

Maksimalais parvietoSanas 5°
slipums (sansvere) ar izlici
savérstu unapméram
horizontala stavokili. Izlices
masts pilniba nolaists (ja
ieklauts aprikojuma) — ANSI
tirgos.
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NODALA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

Tabula 6—1. Darba specifikacijas

Maksimalais parvietoSanas
slipums (sansvere) ar izlici
saveérstu un apméram
horizontala stavoklt. I1zlices
masts pilniba nolaists (ja
ieklauts aprikojuma)— CE un
Australijas tirgos.

4°

Aizsniedzamibas specifikacijas

Tabula 6-2. Aizsniedzamibas specifikacijas

Maks. platformas augstums

15,81 M (511t.)

Maks. aizsniedzamiba
horizontali

9,48 M (311t.1in.)

Augstums uz aug8u unvirs ta

7,67M (251t 2in.)

Atbalsta spiediens uzzemi

5,9 kg/cm? (84 psi)

Maksimalais kustibas atrums:

2,0m/s (4.5 mph)

Maksimalais hidr. darba 310 bar (4500 psi)
spiediens
Elektriskas sistémas 12 volti
spriegums

6-2
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NODALA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

Izméru dati Sasija
Tabula 6-3. Izméru dati Tabula 6-4. Sasijas specifikacija

Kopéjais platums 2,34 m (7t8.25in) GroziSana 360° nepartraukti

Astes grozidana 0 Nominala parkare

Augstums fikséta stavokii 2,29m (7 ft6in) 2WD 30%

Garums fikséta stavoklIt 7,68 m(25ft1in) _4WD 45%

Siersbaze 234m (7ft8in) Riepu maks. slodze 3266 kg (7200 ?b)

Attalums lidz zemei 0,29m (11.5in) Ass kustiba 0.2m (8in)
Sistémas spriegums 12 volti
Maks. hidrauliskas sistémas 310 bar
darba spiediens (4500 psi)
Masinas bruto svars 7305kg (16,104 Ibs)
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NODALA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

Celtspeéja
Tabula 6-5. Celtspéja
Degvielas tvertne 64,31(17 gal)
Hidrauliska tvertne 1021(27 gal)

891(23.6 gal) ldz augseja

Dzinéjs
PIEZIME: Apgr./min ar pielaidi £100.

Tabula 6-7. Deutz D2011L03

) / Degviela Dizeldegviela
skatstikla viduspunktam — -
(auksts) Cilindru skaits 3
Argjagranata 0,71(23.7502) Urbums 94mm (3.71in)
Kustibas bremze 0,081(2.7 0z) Takts 112mm(4.4in)
IzspieSanas tilpums 2331cm?®(142cuin)
Riepas Ellas tilpums
] kartert 61(6.3qt)
Tabula 6-6. Riepas dzesé&taja 4,51(4.75qt)
Izmeérs Tips Spiediens Svars kopgjais tilpums 1051(11qY)
T . Mazi apgr./min 1200
12 x16.5 Pneimatiskas | 6bar (90psi) | 58kg (128 Ibs) — -
. - Vidgjiapgr./min
12 x16.5 Poliuretana Nav datu 149 kg (328 Ibs) masta pacélajs, augséja
33/1550 x 16.5 | Pneimatiskas | 6 bar (90 psi) | 61kg(135Ibs) posma pacélajs, izvirzisana
33/1550 x 16.5 | Poliuretana Nav datu 179kg (395 Ibs) grozisana, groza 1800
— - [TmenoS$ana, grozs
1: X 1;2 Pge;.mattlfkas 6 bNar(ZOi)S') Z)s:g (:Z(?Iltt))S) grie$ana, stréles pacélajs 1500
X
: oliuretana avdatu g(4401bs) Lieli apgr./min 2800
64 — JLG pacélajs — 3123453



NODALA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

Tabula 6-8. Caterpillar C2.2 Galveno sastavdalu svars
Degviela Dizeldegviela Tabula 6-9. Sastavdalu svars
Cilindru skaits 4 Sastavdala Kilogrami Marcinas
bhp 34 kW (46.5 hp) Ramis (viens pats) 982 2164
Urbums 84 mm (3.307 in) GrieSanas agregats 693 1527
Takts 112mm (3.9370in) (viens pats)

— : : Izlices savienojums 86 190
IzspieSanas tilpums 2,21(134.3cuin) Izlices regulésanas 15 34
Ellas tilpums 3,61(3.8 gt) tikai karterim savienojums
Kompresijas pakape 19:1 Augséjais 102.5 226
Cilindru darba kartiba 1-3-4-2 Xe“"k‘?[‘j“? posms - .
Maks. apgr./min 2800 paksejais

vertikalais posms

Izlices apak&éjais 277 610.5
posms

Izlices videjais 232 511
posms

Izlices augs$€jais 574 1265.5
posms

4 ritenu piedzinas 120.5 266
ass

Pretsvars 1896 4180
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Hidrauliska ella

Tabula 6-10. Hidrauliska ella

_ Hidrauliskas S.A.E. viskozitates
sistéemas darbibas
_ . klase
temperatiras diapazons
no-18°Iidz+83°C 10W
(no+0°idz+ 180 °F)
no-18°Iidz+99°C 10W-20, 10W30
(no+0°Idz+210 °F)
no+10°dz+99 °C 20W-20
(no+50°Idz +210 °F)

PIEZIME: Hidrauliskajam ellam jabat ipasibam, kas aizsarga pret
nolieto$anos, vismaz atbilstosi API servisa klasifikacijai
GL-3, un pietiekami kimiski stabilam, lai tas varétu
izmantot hidrauliskas sistémas apkopei. JLG Industries
iesaka izmantot Mobilfluid 424 hidraulisko ellu, kuras
SAE viskozitates raditajs ir 152.

PIEZIME: Ja temperatiira nemainigi ir zemaka par -7 gradiem C
(20 gradiem F), JLG Industries iesaka izmantot Mobil
DTE13.

Ja JLG nav ieteicis citadi, nav vélams sajaukt dazadu veidu vai
zimolu ellas, jo to sastava var bdt atskirigas nepiecieSamas
piedevas vai viskozitates raditajs. Ja Mobilfluid 424 vieta vélaties
izmantot citu ellu, sazinieties ar JLG Industries, lai sanemtu
atbilstoSus ieteikumus.

Tabula 6—11. Mobilfluid 424 specifikacijas

SAE klase 10W30
Blivums, izteikts API grados 29,0
Blivums, Ib/gal 60 °F 7,35
Plastamibas punkts, maks. -43 °C (-46 °F)
MirgoSanas punkts, min. 228 °C (442 °F)
Viskozitate
Brukfilda viskozitate cP 2700
pie-18°C
pie40°C 55cSt
pie 100°C 9,3 ¢St
Viskozitates raditajs 152
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Tabula 6-12. Mobil DTE 13M specifikacijas Tabula 6-13. UCon hidraulikas smérviela HP-5046
ISO viskozitates klase #32 Tips Biologiskas sadali$anas
Tpatnajais svars 0.877 ] sintétiskie poliméri
- - Ipatnéjais svars 1,082
Plistamibas punkts, maks. -40 °C (-40 °F)
— - Plastamibas punkts, maks. -50 °C (-58 °F)
MirgoSanas punkts, min. 166 °C (330 °F)
Viskozitate PH i _ 9.1
pie40°C 33 St ' Viskozitate
pie 100 °C 6.6 cSt PIeO C(32°F) 340cSt (1600 SUS)
pie 100 °F 169SUS p!e40 C (104 °F) 46 cSt(215SUS)
pie 210 °F 48SUS F)Ie 65? _C(15_0 _F_) 22 ¢St (106 SUS)
cppie-20°F 6.200 Viskozitates raditajs 170
Viskozitates raditajs 140
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Tabula 6—14. Mobil EAL H 46 specifikacijas

Biologiskas sadali$anas

Tabula 6—15. Exxon Univis HVI 26 specifikacija

Tips sintétiskie polimari
ISO viskozitates klase 46
Tpatnéjais svars 0,910

Plastamibas punkts

-42 °C (-44 °F)

Mirgo8anas punkts

260 °C (500 °F)

Darbibas temp.

no -17 Iidz 162 °C
(no 0 I1dz 180 °F)

0,9 kg uz litru

Tpatngjais svars 32,1
Plastamibas punkts -60°C (-76 °F)
Mirgo$anas punkts 103°C (217 °F)

Viskozitate
pie40°C 25,8 cSt
pie 100°C 9,3 ¢St
Viskozitates raditajs 376
PIEZIME: Mobil/Exxon iesaka $ai ellai parbaudit viskozitéti
katru gadu.

Svars (7.64 Ib uz gal)
Viskozitate
pie40°C 45cSt
pie 100 °C 8,0 cSt
Viskozitates raditajs 153
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Tabula 6-16. Quintolubric 888-46

Blivums

0,91 pie 15 °C (59 °F)

Plastamibas punkts

<-20 °C (< -4 °F)

MirgoSanas punkts

275 °C (527 °F)

DegSanas punkts 325 °C (617 °F)
Paéaizdegé_anés 450 °C (842 °F)
temperatira
Viskozitate
pie 0°C (32 °F) 360 cSt
pie 20 °C (68 °F) 102 cSt
pie 40 °C (104 °F) 46 cSt
pie 100 °C (212 °F) 10cSt
Viskozitates raditajs 220

3123453
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Sérijas numura novietojums

Sérijas numura plaksne ir piestiprinata pie ramja kreisas aréjas
puses. Ja sérijas numura plaksne ir bojata vai nav, masinas
sérijas numurs ir uzspiests ramja kreisaja puseé.

S

SERIJA_S NUMURA SERIJAS NUMURS
PLAKSNE UZSPIESTS UZ RAMJA

Attéls 6-1. Sérijas numura novietojums
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3123453
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Attéls 6-2. Dzinéja darbibas temperatiras specifikacijas — Deutz — 1. no 2 lapam

APKARTEJA GAISA
TEMPERATURA
T T T 120°F(49°C) ——
NEDARBINAT VIRS $TS APKARTEJAS MO F(43°C) — =
TEMPERATURAS
100°F(38°C) —
90°F(32°C)
VASARAS i i 80°F(27°C)
= PERIODA Py T P P = I = I =T R 70°F(21°C) ——=
] I N v O O I IS S %
DZINEJS DEGVIELA g E B IE E B E 60°F(16°C)
SPECIFIKACIJAS L O A T 50°F(10°C
ol b (B (B |5 (S| (S| |5 (10°C)
40°F(4°C) ——=
SN —|— |||~ | o
DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES BEZ PALIDZIBAS PIE $iS PERIODA v 20°F(-7°C)
TEMPERATURAS AR IETEIKTAJIEM SKIDRUMIEM UN PILNIBA DEGVIELA o
UZLADETU AKUMULATORU. 10°F(-12°C) —=
- - = ; ZIEMAS — ||| ==l A
DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES PIE 1S TEMPERATURAS AR IETEIK- 10°F(23°C)
TAJIEM SKIDRUMIEM, PILNTBA UZLADETU AKUMULATORU UN AR JLG PERIODA V¥
AUKSTIEM LAIKA APSTAKLIEM PAREDZETA PILNA KOMPLEKTA PALIDZIBU |, DEGVIELA 4 | -20°F(-29°C)
(PIEM., DZINEJA BLOKA SILDITAJS, ETERA IESMIDZINASANA VAI KVELSVECES, AR o
AKUMULATORA SILDITAJS VAI HIDRAULISKAS ELLAS TVERTNES SILDITAJS). E'E¥g{%"ig]ﬁ 7 v -30F°(-34°C)
~ - -40°F(-40°C) ——
NEDARBINAT ZEM &iS (-40°C)
APKARTEJAS TEMPERATURAS
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6-12

82 °C (180 °F)
(HIDR. ELLAS
TVERTNES TEMP))
APKARTEJA GAISA
TEMPERATURA

N

—— 120°F (49°C)
110° F (43° C)
100° F (38° C)
90° F (32° C)
80° F (27° C)
70° F (21° C)
60° F (16° C)
50° F (10° C)
40° F (4° C)
30°F (-1°C)
20° F (-7° C)
10° F (-12° C)
0°F (-18° C)
-10° F (-23° C)
20° F (-29° C)
30° F (-34° C)
-40° F (-40° C)

PARVIETOSANAS ILGAKA LAIKA PERIODA AR
HIDRAULISKAS ELLAS TVERTNES
TEMPERATURU 82 °C (180 °F) VAI AUGSTAKU.

I
JA PASTAV VIENS VAI ABI NO NOSACIJUMIEM, JLG
TPASI IESAKA PIEVIENOT HIDRAULISKAS ELLAS
DZESETAJU (PAR LIETOSANU KONSULTEJIETIES
JLG TEHNISKAS APKOPES DALA).

I TVE:
ILGSTOSA DARBIBA APKARTEJA PIEZIME:

NEDARBINAT VIRS SIS

VIDE PIE TEMPERATURAS 38 °C 1.

IETEIKUMI ATTIECAS UZ APKARTEJO
TEMPERATURU, KAS NEMAINIGI IR
NORADITAJAS ROBEZAS.

2. VISAS VERTIBAS TIEK PIENEMTAS KA JURAS

APKARTEJAS o A
TEMPERATORAS (100 °F) VAI AUGSTAKAS
3
‘g LIMENT.
oy \
g
3 —
g HIDRAULISKAS
e .
3 SPECIFIKACIJAS
W F _C
[a]
= +32 0
o
O
= — — — — +23 5
ZEM $1S TEMPERATURAS NEDRIKST IEDARBINAT g
HIDRAULISKO SISTEMU BEZ SILDISANAS AR =R
MOBILE 424 HIDRAULISKO ELLU. g
PR w
V - ~ ~ - g +5 -15
ZEM SIS TEMPERATURAS NEDRIKST IEDARBINAT HIDRAULISKO o
SISTEMU BEZ SILDISANAS UN HIDRAULISKAS ELLAS AUKSTIEM : 4 20
LAIKA APSTAKLIEM. :B -
NEDARBINAT ZEM SIS b
APKARTEJAS TEMPERATURAS < 13 25
o
< »

VASARAS PERIODA

ZIEMAS PERIODA

DEGVIELA DEGVIELA
[ ]
~/] [/
]
~_|
/
™~
™~
0O 10 20 30 40 50 60

Attéls 6-3. Dzinéja darbibas temperatiras specifikacijas — Deutz — 2. no 2 lapam
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APKARTEJA GAISA
TEMPERATURA

0

- — 120°F(49°C) ——
NEDARBINAT VIRS 8IS =
APKARTEJAS TEMPERATURAS 110°F(43°C) ——
A A 100°F(38°C) ——=
90°F(32°C) ——
i i 80°F(27°C) ——
= 70°F(21°C) —

DZINEJS 60°F(16°C)

SPECIFIKACIJAS
— | —|— — 50°F(10°C) ——
gl 1g 18 I8 1B |§ 40°F(4°C) ——=
pe T S Y = B T I - I
g o (o |ol o |5 | 30°F(-1°C) ——
- - - _ < << < <<
DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES AR LPG BEZ PALIDZIBAS sl 12 12 9 9] 3] |3 20°F(-7°C) ——=
PIE §1S TEMPERATURAS AR IETEIKTAJIEM $KIDRUMIEM UN 3

PILNTBA UZLADETU AKUMULATORU. V 10° F( 12°C)——=

— — | —|— °F(-18°C) ——

DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES AR BENZINU PIE SIS TEMPERATURAS 10°F(-23°C

AR IETEIKTAJIEM $KIDRUMIEM, PILNIBA UZLADETU AKUMULATORU UN AR U v A0TF(23°C) —=

JLG AUKSTIEM LAIKA APSTAKLIEM PAREDZETA PILNA KOMPLEKTA — | — -20°F(-29°C) ——

PALIDZIBU (PIEM., DZINEJA BLOKA SILDITAJS, AKUMULATORA SILDITAJS 30°F(34°C

VAI HIDRAULISKAS ELLAS TVERTNES SILDITAJS). U -30°F(-34°C) —=

= = -40°F(-40°C) ——

NEDARBINAT VIRS SIS
APKARTEJAS TEMPERATURAS

Attéls 6-4. Dzinéja darbibas temperatiras specifikacijas — Caterpillar — 1. no 2 lapam
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PARVIETOSANAS ILGAKA LAIKA PERIODA
AR HIDRAULISKAS ELLAS TVERTNES
TEMPERATURU 82 °C (180 °F) VAI AUGSTAKU.

82 °C (180 °F)
(HIDR. ELLAS TVERTNES I
TEMP) JA PASTAV VIENS VAI ABI NO NOSACIJUMIEM, JLG
o TPASI IESAKA PIEVIENOT HIDRAULISKAS ELLAS
APKARTEJA GAISA DZESETAJU (PAR LIETOSANU KONSULTEJIETIES
TEMPERATURA JLG TEHNISKAS APKOPES DALA).
/_\ I
— 120 FUs o) _ ILGSTOSA DARBIBA APKARTEJA
NEDARBINAT VIRS VIDE PIE TEMPERATURAS 38 °C
10°F (43° C) SIS APKARTEJAS (100 °F) VAI AUGSTAKAS
100° F (38° ©) TEMPERATURAS
90° F (32° C)
80°F (27°C) —— |2
70° F (21° C) 3
60°F (16°C) ¢ : HIDRAULISKAS
50° F (10° C, £ A
1o ||z SPECIFIKACIJAS
40°F (4° C) {E
30° F (-1°C) g 3
20° F (-7° C) =
10°F (12°.C) ZEM 1S TEMPERATURAS NEDRIKST IEDARBINAT
0°F (-18° C) HIDRAULISKO SISTEMU BEZ SILDISANAS AR
A0 F (25 C) MOBILE 424 HIDRAULISKO ELLU.
-20°F (-29°C) ZEM SIS TEMPERATURAS NEDRIKST JEDARBINAT
-30° F (-34° C) HIDRAULISKO SISTEMU BEZ SILDISANAS UN _
= HIDRAULISKAS ELLAS AUKSTIEM LAIKA APSTAKLIEM. PIEZIME:
—— -40° F (-40° C, ~ = -
40°0) NEDARBINAT VIRS SIS 1. IETEIKUMI ATTIECAS UZ APKARTEJO TEMPERATURU, KAS
APKARTEJAS TEMPERATURAS NEMAINIGI IR NORADITAJAS ROBEZAS.
Q 2. VISAS VERTIBAS TIEK PIENEMTAS KA JURAS LIMENT.

4150548-E
Attéls 6-5. Dzinéja darbibas temperatiiras specifikacijas — Caterpillar — 2. no 2 lapam
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Attéls 6-6. Operatoram veicama tehniskas apkopes un elloSanas shéma
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6.3 APKOPE, KAS JAVEIC
OPERATORAM

PIEZIME: Sadi cipari atbilst tiem, kas ir Attéls 6-6., Operatoram

veicama tehniskas apkopes un elloSanas shéma.

Tabula 6-17. E|loSanas specifikacijas

SIFRS

SPECIFIKACIJAS

MPG

Universalas smérvielas minimala piléSanas temperatira
ir 177 °C (350 °F). Tpasi Gdens necaurlaidiga, ar
adhezivam 1pasibam un augsta spiediena izturiga.
(Timken OK, minimalais svars — 40 marcinas.)

EPGL

Ipasi augsta spiediena transmisijas smérviela (ella),
kas atbilst API servisa klasifikacijai GL-5 vai
MIL-Spec MIL-L-2105.

HO

Hidrauliska ella. API servisa klasifikacija GL-3, piem.
Mobilfluid 424.

Dzinéja (kartera) e|la. Benzinam — API SF, SH,

EO SG kategorija, MIL-L-2104. Dize|degvielai —
API| CC/CD kategorija, MIL-L-2104B/MIL-L-2104C.
Atvértas transmisijas smérviela— Mobiltac 375 vai
OGL |, ~_
[Tdzvertiga.
6-16
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PAZINOJUMS

ELLOSANAS INTERVALI IR DOTI PIE MASINAS DARBIBAS
NORMALOS APSTAKLOS. ELLOSANAS BIEZUMS
ATTIECIGI JAPALIELINA MASINAM, KURAS LIETO
VAIRAKAS MAINAS UN/VAI KURAS TIEK PAKLAUTAS
NELABVELIGAI VIDEI VAI APSTAKLIEM.

PIEZIME: leteicama ka laba prakse taja pa$a laika nomainit visus

1.

filtrus.

GroziSanas gultnis — iek$g&jais lod1Su gultnis

ElloSanas punkti — 2 elloSanas nipeli

Tilpums — A/R

Smeérviela — MPG

Intervals — ik péc 3 ménesiem vai 150 darba stundam

3123453
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2. Grozisanas gultnis/gliemeza parnesuma zobi

ElloSanas punkti — elloSanas nipelis*
Tilpums — A/R

Smeérviela — Mobile SHC 007
Intervals — A/R

ElloSanas punkti — elloSanas nipelis
Tilpums — A/R

Smeérviela — Lubriplate 930-AAA
Intervals — A/R

A UZMANIBU
GULTNUS NEVAJAG PAR DAUDZ IEELLOT. PARMERIGAS
GULTNU IEEI,I,.OéANAS REZULTATA KORPUSA AREJA
BLIVE TIKS BOJATA.

*Ja nepiecieSams, ievietojiet elloSanas nipeli gliemeza

parnesuma korpusa un ieellojiet. Kad pabeigts,
nomainiet nipeli ar caurules noslégu.

3123453 — JLG pacélajs — 6-17
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3. Ritenu aréja granata 5. Hidrauliskais uzpildes filtrs

ElloSanas punkti — limena/uzpildes noslégs

Tilpums — 0,51 (17 0z) — 1/2 no pilna

Smérviela — EPGL

Intervals — parbaudiet lTmeni ik péc 3 ménesiem vai
150 darba stundam, mainiet ik péc 2 gadiem vai
1200 darba stundam

4. Hidrauliskais atplades filts

,

Intervals — mainiet péc pirmajam 50 stundam un ik péc
6 ménesiem vai 300 stundam péc tam vai ka parada
stavok|a indikators.

Intervals — mainiet péc pirmajam 50 stundam un ik péc
6 ménesiem vai 300 stundam péc tam vai ka parada
stavok|a indikators.

6-18 — JLG pacélgjs — 3123453
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6.

3123453

Hidrauliska tvertne

S

ElloSanas punkti — uzpildes vietas vacin$

Tilpums — 102 | (27 gal), no 89 | (23.6 gal) Iidz aug$éja

skatstikla viduspunktam (auksts)
Smeérviela — HO

Intervals — parbaudiet [Tmeni katru dienu, mainiet ik péc

2 gadiem vai 1200 darba stundam.

— JLG pacélajs —

Ell

35

as maina ar filtru — Deutz

Uzpildes vietas vacin$/uzsmidzinasanas elements
(JLG P/N 7016641)

Tilpums — 10,5 | (11 qt) karterT, 4,7 | (5 qt) dzesétaja

Smeérviela— EO

Intervals — ik péc gada vai 1200 darba stundam

Komentari — parbaudiet Tmeni katru dienu/mainiet
saskana ar dzin&ja rokasgramatu.

6-19
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6-20

8.

Ellas maina ar filtru — Caterpillar 9. Degvielas filtrs — Deutz

ElloSanas punkti — uzpildes vacind/uzgriezams
elements (JLG P/N 7026855)

Tilpums — 9,4 1 (10 qt)

Smérviela— EO

Intervals — ik péc gada vai 500 darba stundam

Komentari — parbaudiet ITmeni katru dienu/mainiet
saskana ar dzingja rokasgramatu.

ElloSanas punkti — nomainams elements
Intervals — ik péc gada vai 600 darba stundam

10. Degvielas filtrs — Caterpillar

ElloSanas punkti — nomainams elements
Intervals — ik péc gada vai 600 darba stundam

— JLG pacélajs — 3123453
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11. Gaisa filtrs ElloSanas punkti — nomainams elements
: Intervals — ik péc 6 ménesiem vai 300 darba stundam
vai ka parada stavokla indikators

3123453 — JLG pacélajs — 6-21
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Ja riepa ir bojata iepriekS minéto kritériju robezas, riepu
nepiecieSams katru dienu apskatit, lai parliecinatos, ka bojajums
nav pieaudzis, parsniedzot pielaujamos kritérijus.

6.4 RIEPAS UN RITENI

Riepu piepumpésana
Riepu nomaina

Drosai un pareizai ekspluatacijai gaisa spiedienam pneima-
tiskajas riepas jabut vienadam ar gaisa spiedienu, kas

ir uzspiests uz JLG produkta saniem vai loka informacijas
plaksnites.

Riepu bojajumi
Kad pneimatiskam riepam konstaté kadu griezumu, plisumu vai
caurumu, pa kuru redzama riepas sansiena vai protektoru kords,
JLG Industries, Inc. iesaka noteikti veikt pasakumus, lai JLG

produktu nekavéjoties iznemtu no ekspluatacijas. Javeic
pasakumi riepas vai riepas montazas nomainai.

Poliuretana riepu gadijuma JLG Industries, Inc iesaka noteikti
veikt pasakumus, lai JLG produktu nekavéjoties iznemtu no
ekspluatacijas un veiktu pasakumus, lai aizstatu riepu vai riepu
montazu, ja tiek konstatéts kads no $adiem bojajumiem:

» gluds, Iidzens protektoru korda iegriezums, kura kopé&jais
garums lielaks par 7,5 cm (3 in);

* plisumi vai parravumi (robainas malas) protektoru kord3,
kas lielaki par 2,5 cm (1 in) jebkura virziena;

« caurumi, kas parsniedz 2,5 cm (1 in) collu diametra;

* bojajumi riepas korda bortu stieples zona.

6-22
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JLG iesaka rezerves riepu ar tada pasa izméra, protektoru un
Zimola riepu, kada sakotnéji masina uzstadita. Par apstiprinato
riepu detalas numuru atbilstoSam masinas modelim, lddzu,
skattt JLG detalu rokasgramata. Ja neizmantojat JLG
apstiprinatu rezerves riepu, més iesakdm rezerves riepas ar
§adam Tpasibam:
 vienadi vai lielaki protektori/slodzes indekss un izmérs
ka originalam;
* riepas protektoru sakeres platums vienads vai lielaks
ka originalam;
* ritena diametra, platuma un izslides izméri vienadi ar
originalu;
* riepu razotajs apstipringjis lietoSanai (ieskaitot gaisa
spiedienu un maksimalo riepas slodzi).

Ja JLG Industries Inc. nav 1pasi apstiprinajis, ar putam vai
balastu pildtu riepu montazu nedrikst nomaintt ar pneimatisko
riepu. Izvéloties un uzstadot rezerves riepu, nodrosiniet, ka visas
riepas ir piepumpétas atbilstosi JLG ieteiktajam spiedienam.
Sakara ar to, ka izméri dazadu zimolu riepam atskiras, riepam
uz vienas ass jabat vienadam.

3123453
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Ritenu un riepu nomaina Ritenu uzstadiSana

Ir loti svarigi izmantot un saglabat pareizu ritenu montéSanas

Katra produkta modeli uzstaditas diska metala apmales ir :
griezes momentu.

paredzétas stabilitdtes prasibam attieciba uz attdlumu starp

riteniem, spiedienu riepas un kravnesibu. Tadas izméru - -

izmainas ka diska metala apmales platums, smaguma centra A BRIDINAJUMS

atra8anas vieta, lielaks vai mazaks diametrs, utt. bez rakstiska RITENU UZGRIEZNI JAUZSTADA UN JASAGLABA AR
ieteikuma no rapnicas var radit nedroSus apstak|us attieciba PAREIZU GRIEZES MOMENTU, LAI RITENI NEBUTU VALIGI,
uz stabilitati. NESALUZTU TAPSKRUVES UN NERASTOS BISTAMA

RITENA ATDALISANAS NO ASS. PARLIECINIETIES, KA
IZMANTOJAT TIKAI RITENA KONISKAJAM LENKIM
ATBILSTOSU UZGRIEZNI.

Nostipriniet stiprina8anas uzgrieznus lidz pareizam griezes
momentam, lai riteni nek|Utu valigi. Izmantojiet dinamometrisko
atslégu, lai nostiprinatu spailes. Ja jums nav pieejama
dinamometriska atsléga, nostipriniet spailes ar uzgrieznu
atslégu, kurai ir izcilnis, péc tam nekavéjoties nodroSiniet,

lai darbnicas tehnikis vai izplatitajs nostiprina stiprindjuma
uzgrieznus I1dz pareizam griezes momentam. Pievelkot parak
SpEcigi, jus varat salauzt tapskrives vai neatgriezeniski sabojat
ritenu tapskrdvju caurumus. Pareiza ritenu piestiprinaSanas
proceddra ir Sada:

1. Atgriezt visus uzgrieznus ar roku, lai novérstu vitnu
savstarpéju iegrieSanu. Uz vitném vai uzgriezniem
NELIETOT smérvielu.

3123453 — JLG pacélajs — 6-23
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2. Nostipriniet uzgrieznus $ada seciba: 3. Visu uzgrieznu pievilkSana javeic $ada seciba. levérojot
/A ieteikto secibu, pievelciet uzgrieznus atbilstosi ritenu
griezes momentu tabulai.

Tabula 6-18. Ritenu griezes momentu tabula

GRIEZES MOMENTU SECIBA
1.posms 2.posms 3. posms

55N-m 130N-m 255N-m
(40ftlbs) | (100ftlbs) | (170ftlbs)

4. Ritenu uzgriezni japievelk péc pirmajam 50 darba
stundam un péc katras ritena nonemsanas. Parbaudiet
griezes momentu ik péc 3 ménesSiem vai 150 darbibas
stundam.
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6.5 PAPILDU INFORMACIJA

8ada informacija tiek sniegta saskana ar Eiropas Masinu
direktivas 2006/42/EK prasibam, un attiecas tikai uz CE
masinam.

Elektriski darbinamam masinam ekvivalentais nepartrauktais
A-izsvarotais skanas spiediena ITmenis darba platforma ir
mazaks neka 70 dB(A).

Uz iek8dedzes dzingjiem darbinamam masinam garantétais
skanas intensitates lmenis (LWA) péc Eiropas Direktivas
2000/14/EK (TrokSna emisija no iekartam, kuras izmanto
arpus telpam), pamatojoties uz testu metodém saskana ar
direktivas Il pielikuma B dala 1 un 0 metodi, ir 104 dB.
Vibracijas, kas iedarbojas uz plaukstu un rokam, kopéja
vértiba neparsniedz 2,5 m/s2. Augstakais frekvencés izsver-
tais vibropaatrindjums uz kermeni neparsniedz 0,5 m/s2.

3123453 — JLG pacélajs — 6-25
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/gg PIEZIMES:

6-26 — JLG pacélgjs — 3123453
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NODALA 7. APSKATES UN REMONTA ZURNALS

MasTnas sérijas numurs

Tabula 7-1. Apskates un remonta zurnals

Datums Komentari

3123453 — JLG pacélajs — 7-1
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Tabula 7-1. Apskates un remonta zurnals

Datums

Komentari

7-2
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